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CleanAIR

Ares " Leather welding hood for the most demanding industrial applications

IMPORTANT: To ensure your safety, please read and remember the following instructions before use. Keep the manual for future
reference. The unit should be used only for the purposes listed in this manual.

DUOLEZITE: V zajmu viastni bezpetnosti si pred pouZitim prectéte a zapamatuite instrukce v navodu. Navod si ponechte pro budouct
pouziti. Jednotka by méla byt pouzita pouze pro Ucely vyjmenované v navodu.

TARKEAA: Oman turvallisuutesi varmistamiseksi lue ja pida mielessa seuraavat ohjeet ennen kéytta. Séilyta opas myshempaa
tarvetta varten. Yksikkdé tulee kayttaa ainoastaan tassa oppaassa lueteltuihin tarkoituksiin.

WICHTIG: Bifte lesen und merken Sie sich vor Gebrauch die folgenden Anweisungen, um Ihre eigene Sicherheit zu gewahrleisten. Bewahren Sie
das Handbuch fir eine zukinftige Referenz auf. Das Gerét darf nur fur den in diesemn Handbuch aufgefiihrten Zweck verwendet werden.

BELANGRIJK: Lees voor gebruik de volgende instructies goed door en onthoud deze voor uw eigen veiligheid. Bewaar de handleiding
voor toekomstige raadpleging. De eenheid mag alleen worden gebruikt voor de doelen in deze handleiding.

WAZNE: Aby zapewni¢ bezpieczeristwo, przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczytac i zapamigta¢ ponizsze instrukcie. Instrukcjg obstu-
PO L gi nalezy zachowat do wykorzystania w przysztosci. Aparatu mozna uzywact tylko do celéw opisanych w niniejszej instrukcii obstugi.

VIKTIGT: For din sékerhets skull bor du lasa och komma ihag instruktionerna nedan innan du anvander produkten. Behall manualen
for framtida referens. Enheten far endast anvandas for andamalen som beskrivs i denna manual.
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Important

Please read and remember the following instructions before use to assure your own safety. Keep the
manual for future reference. The welding hood should be used for the purposes listed in this manual only.

1. Introduction

CleanAIR® ARES |l is the personal respiratory protection system with constant airflow, designed for con-
nection fo source of pressured air. In case the source of pressured air comply with the EN 12021 standard,
the Ares Il supplied air regulator can be connected directly to it. Otherwise it is necessary fo place the
filtration unit CA Pressure Conditioner in between the Ares Il supplied air regulator and the source of
pressured air.

The pressured air is led through the air hose into rear part of the hood and afterwards through the airduct
into the users breathing zone. Supplied air regulator CleanAIR® ARES Il allows to regulate amount of air
flowing into head part, creating mild overpressure prohibiting the entry of contaminants.

Welding hood ARES |l is certified according with EN 166:2001, EN 175:1997-0, EN ISO 116611 and EN 14594,
The hood is designed for protection against harmful gases, infrared / ultraviolet radiation and flying parti-
cles created in welding, flame-cutting, grinding and similar processes. At the same time the welding hood
is protecting respiratory tract, face, head, neck, shoulders and upper part of the back.

Welding filter is factory equipped with a protective sheet made of clear polycarbonate. Protection visor
ensures increased strength (S) and the resistance against medium energy impact (B). On the top of the
CleanAIR® ARES Il can be mounted easily detachable hard hat. For production of the hood was used ma-
terials that reduce the risk of creation the sparks caused by friction.

2. Limitations on use

1. The source of pressured air should comply with the requirements of EN 12021 standard. In case of
uncertainty, if all the requirements are met, the CA Pressure Conditioner has to included between
the source of pressured air and the CA Pressure ARES unit.

» The contamination of the air should be kept at the possible minimum - it cant exceed the hygienic
limits of EN 12021 standard.

+ The volume of the mineral oil in the air has to be low, so the air does not have oily smell [the limit
for perception is ca. 0,3 mg/m3).

» The air in the system has to have low enough dew point in order to prevent the freezing of water
in the system.

2. Welding arc damages unprotected eyes and can burn unprotected skin.

3. Users must always be able to move from a contaminated area to safety without the risk of injury in
the case of a fresh air supply outage, or if its necessary to remove the hood.

4. Please pay attention on checking the product before every use. Do not use it if any part is damaged.

5. Do not remove the hood from the head or/and do not turn off the supply of the air until you leave
the contaminated workplace.

6. Never use the hood in following cases:

+ If oxygen concentration in the environment is lower than 17 %.

» In oxygen-enriched environments.

» In explosive ambience.

» In environments where the user lacks knowledge about the kind of dangerous substance and its
concentration.

» In environments that represents an immediate threat to the life and health.

+ If you are not sure, that shade number of your welding filter lens is suitable for your work.

» Replace protection filter immediately, if it is damaged, or if spatter or scratches reduce vision.

» The hood does not protect against hard shocks, explosions or corrosive substances.
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Move to a secure location and take appropriate measures if any of the following problems occur
while using the hood:

+ If you feel significant increase of breathing resistance or any other problems with breathing.

« If you experience stench or irritation or an unpleasant taste while breathing.

+ If you feel unwell or if you experience nausea.

In case of using filtration unit CA Pressure Conditioner, please use original filters only. Always replace
the filters, when you notice a change in the smell of the air coming out of the unit.

Worker has to follow all the local regulation related with specific working conditions.

. During strenuous work, if the user's breathing becomes too intense, the positive pressure inside

the hood may fall and result in decrease in the protection factor.

The system may only be used in environments with a small probability of damage to the supply hose
and where the user's movement is not limited.

The source of pressured air has to be equipped with adequate safety overpressure valve.

The contact of the material with the skin of sensitive individuals can cause irritation!

Corrective glasses worn under the protection visor can transmit impacts, thus creating additional
risk to the user.

The CAP Conditioner does not remove carbon monoxide [CO) or carbon dioxide (CO5) from the air!!!

Requirements for compressed air supplied from the compressor

3.

The CAP Conditioner can only be connected to compressor which supplies air at an oxygen concentration of
20 % to 22 % vol. The carbon dioxide concentration must not exceed 500 ppm and the carbon monoxide
concentration must not exceed 15 ppm.

The maximum concentration of water in the air may be 50 mg/m? at the rated pressure of 1to 20 MPa. The
humidity of the supplied air must be controlled to prevent the unit from freezing.

Control and maintenance

Lifetime of the hood and visors is influenced by many factors such as: cold, heat, chemicals, sunlight or
incorrect use. The hood should be checked on a daily basis of possible damage of its inside or outside
structure. If any part of the device appears fo be damaged, it is necessary to replace it or put entire
product out of use.

Careful use and correct maintenance of welding hood enhances operating life and improves your safety!

Checking before use:

Inspect that the protection plates are undamaged, clean and installed correctly. Replace lens
immediately, if it is damaged, or if spatter or scratches reduce vision.

Inspect that the welding filter lens is undamaged and clean. The damaged welding filter lens impairs
protection and visibility and must be replaced immediately.

Make sure that the shade number of welding filter lens is appropriate for your work [according to
.B. Filter shade number selection").

Inspect that the welding hood and headgear are undamaged.

Cleaning:

After each waork shift, clean the head part.

Cleaning must be performed in a room with sufficient ventilation. Avoid inhalation of harmful dust
settled on individual parts!

For cleaning, use lukewarm water (up o +40 °C) with soap or other non-abrasive detergent, and a soft brush.
It is prohibited to use cleaning agents with solvents.

After cleaning individual parts with a damp cloth, it is necessary to rub them dry, or let them dry at
room temperature.

For care about the visors and plastic parts is recommended fo use the CleanAIR® °klar-pilot Fluids.

not use dishwasher or dryer!
not use acetone or other cleaning solvents!
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Headband adjustment

1. Height adjustment for headband: Adjust the headband height so, that the band part circulating the
head is positioned relatively low. This way welding hood stays well on the head. The padding should
be a little above the eyebrows. Height can be adjusted from the top of the head gear.

2. Tension adjustment of head harness: Adjust the band tightness by rotating the adjusting wheel
positioned in the back of the band.

Safety visor exchange

Press the safety visor in the middle in the outside direction and than remove it. Place the new visor into
the slots on the one side of the frame and than to the other.

Welding filter exchange

For exchange of the welding filter or safety foils make following:

Lift up the welding shield.

Release glass-retaining spring by bending it with fingers off from the plastic clip.
Remove old welding filter or protective foils.

Mount new welding filter or protective foils.

Press glass-retaining spring underneath the plastic pin.

Check, whether auto-darkening filter or protective foils are firmly in place!

RGNS

Depending on head part you purchased, use the compatible original welding filters with dimensions of
10x60 mm and 110x90 mm.

Headband change

1. Release the headband which is fixed by five screws: two on the both hard hat holders and one in the
adjusting wheel.

2. Remove the headband out of the hood.

3. Place the new headband into the hood and fix it by screws.

4. Tighten the screws carefully.

Sweatband change
Remove the old sweatband. Place the new sweatband on the same place, fold and fix using the velcro.

Hard hat assembly

For hard hat removal press the flexible upper side of the hard hat holder and release the hard hat on this
side. Apply the same procedure on the other side to release the hard hat. For hard hat mounting place the
hard hat above the holders and press the hard hat down.

4. Storage and shelf life

Store the welding hood in a dry and clean place at room temperature, avoid direct sunlight (temperature
range from -10 °C to +50 °C). Product should be put out of the use after 5 years from first use even though
any signs of damage does not appear.



5. List of spare parts

Table 1: Product name and product code

Product code Product description
7183 B0* CleanAIR® ARES Il welding hood, frame 110x60 mm, removable hard hat
7183 90* CleanAIR® ARES Il welding hood, frame 110x80 mm, removable hard hat

* Ares |l welding hood is made in one universal size. Headband is adjustable and should fit to most head sizes.

Table 2: List of spare parts

Product code Product description
7100 93 Comfort padded belt Standard
718310 Hard hat for CleanAIR® ARES I
70 20 91x Spare headband for CleanAIR® ARES Il
6100 30 Standard pressure hose for CA Pressure — 10 m
6100 38 Standard pressure hose for CA Pressure - 25 m
6100 39 Standard pressure hose for CA Pressure - 50 m
6100 31 Antistatic pressure hose for CA Pressure — 10 m
6100 33 Anfistatic pressure hose for CA Pressure — 25 m
6100 34 Antistatic pressure hose for CA Pressure — 50 m
6100 46 Spiral pressure hose 8,5x10 mm for CAP, mechanically resistant - 10 m
66 00 0OW Supplied air regulator CleanAIR® Pressure ARES Il
66 00 00 Supplied air regulator CleanAIR® Pressure ARES Il with belt and flow indicator
4050 40 Auto-darkening welding filter BALDER V9/13 DS ADC
*110/60/1,0 Outer protection foil - 110 x 80 mm /1,0 mm
*110/90/1,0 Outer protection foil - 110 x 90 mm /1,0 mm
7183 16/10 Sweatband CleanAlIR® - pack 10 pcs
XH001650841 Ear protection - Peltor Optime |l
7183 44 Spare adjustable strip
7183 41 Headband for CleanAIR® Ares ||
7183 M Hard hat fixing set
7183 67 [97) Spare welding visor 110x60 [90) mm including grinding frame
6. Filter shade number selection
Current in amperes [A]
Welding method
10 |15 | 20 [ 30| 40| 60 | 80| 100]125 [ 150 | 175 | 200] 225 | 250|275 | 300| 350 | 400 450 | 500 | 550
MMA & 10
MIG, steel 10
MIG, aluminium 10
TIG 8 10 n
MAG (CO2 welding) 10 n
Plasma cutting n

Carbon arc gauging




7. Technical data

Technical specifications - CleanAIR® Ares Il

Input pressure 4 -10 bar (400 - 1000 kPa)
Airflow 160 - 340 Ipm

Weight of unit (incl. protection helmet, excl. supplied air regulator) 16580 g

Weight of the supplied air regulator 280 g

Unit noise <80dB

Belt - waist size up to 1500 mm
Operating femperature 0 fo 60 °C

Operating humidity 20 to 80% Rh

Storage tfemperature 0 to 45 °C

Storage humidity 20 to 80% Rh
Certification EN 166, EN 175, EN 14584

Certification according fo EN 166

Symbol Protection against Description

-B Impact of particle with medium energy Mechanical durability

Certification according to EN 175

MALINA - Safety s.r.o. manufacturer label MS

Optical class 1

Protection against high energy particles - medium energy impact | B

Symbol of conformity CE

Certification according fo EN 14594

Protection class 3B

8. Certification

This product is approved in compliance with following standards:

Notified body for the CE approval:

INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.
Trida Tomase Bati 299, Louky,

763, 02 Zlin, Ceska Republika

EN 166:2001
EN 175:1997-08
EN IS0 1181

Authorised body 224 / Notified body 1023

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.
EN 14594:2005 Jeruzalémska 9, 116 52 Prague 1, Czech Republic

Authorised body 235 / Nofified body 1024

[sp]
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Dilezite

V zajmu vlastni bezpec€nosti si pfed prvnim pouzitim nejprve prec¢téte a zapamatuijte nasleduijici instrukce.
Uchoveijte prosim tento navod pro budouci pouZiti. Tato svarecska kukla by méla byt pouzita pouze k Gce-
IGm vyjmenovanym v tomto navodu.

1. Uvod

CleanAIR® ARES Il je hadicovy dychaci pfistroj na tlakovy vzduch se stalym pritokem, uréeny pro pripojeni
k rozvodu tlakového vzduchu. V pripadg, ze zdroj tlakového vzduchu vyhovuje normé EN 12021, mize k
nému byt Ares Il pfipojen pfimo. V opacném pfipadé je nutné mezi regulator prétoku vzduchu a zdroj tlako-
vého vzduchu zaradit filtraéni stanici CA Pressure Conditioner.

0d reguladtoru pritoku vzduchu je vzduch veden hadici do zadni ¢asti kukly a dale skrze vzduchovy kanal
do dychaci zény uzivatele. Regulator pritoku vzduchu umoZznuje regulovat mnozstvi vzduchu prichazejici
do hlavového dilu tak, aby v dychaci zéné uzivatele vznikal mirny pretlak zabrariujici vstupu kontaminantd.

Svérecska kukla CA-83 ARES Il je certifikovana v souladu s normami EN 166:2001, EN 175:1997-0, EN ISO 11611
a EN 14594, Kukla je navrzena k ochrané pred Skodlivymi plyny, infratervenym / ultrafialovym zéfenim a
odletujicimi ¢asticemi pfi svareni, fezani plamenem, brouseni a podobnych ¢innostech. Kukla chrani také
dychaci cesty a sou¢asneé oti, oblic¢ej, hlavu, krk, ramena, hrudnik a horni ¢ast zad.

Svéretskd kazeta je z vyroby osazena ochrannou félii z ¢irého polykarbonatu. Kryci zornik garantuje
zvysenou pevnost (S) a odolnost proti ndrazu ¢astic stfedni energii (B). Pro vyrobu bylo pouZito materialt
snizujicich riziko vzniku jiskfeni zplsobeného tfenim. Na kuklu Ize pfipevnit ochrannou pfilbu, kterou méze
uzivatel dle potfeby nasadit nebo sejmout.

2. Omezeni pouziti

1. Zdroj tlakového vzduchu by mél vyhovovat pozadavkim normy EN 12021. V pfipadé nejistoty, zda
jsou splnény vSechny pozadavky normy, méla by byt mezi zdroj tlakového vzduchu a regulator pra-
toku vzduchu zarazena filtracni stanice CA Pressure Conditioner.

+ Znecisténi by mélo byt udrzovdno na minimu a nesmi prekrocit hygienické limity normy EN 12021.

+ Obsah minerélnich olejt ve vzduchu musi byt tak nizky, Ze vzduch nema olejovou pachuf (prah
vnimani zapachu je cca 0,3 mg/m3).

* Vzduch musi mit dostateéné nizky rosny bod, aby nedoslo k zamrzani uvnitt zafizeni.

2. Svéreci oblouk poskozuje nechranéné oci a maze popalit nechranénou kazi!

3. Uzivatel musi mit vzdy moznost presunout se z kontaminovaného prostoru do bezpeci bez rizika po-

Skozeni zdravi v pfipadé vypadku dodavky cerstvého vzduchu, nebo pokud je donucen sejmout kuklu.

Veénuijte pozornost kontrole produktu pred jeho pouZitim. NepouZivejte, pokud je jakakoliv tast systému poskozena.

Nesundaveite kuklu z hlavy, ani nevypinejte zdroj tlakového vzduchu dokud neopustite kontaminované pracoviste.

Nikdy nepouzivejte kuklu v nasledujicich pfipadech:

» Pokud je koncentrace kysliku ve vzduchu nizsi, nez 17 %.

» V prosttedich obohacenych o kyslik.

» Ve vybusnych prosttedich.

+ Nepouzivejte v prostiedi, kde uzivateli neni znam druh kontaminace a/nebo jeji koncentrace.

» Nepouzivejte v prostiedi, kde hrozi okamzZité ohrozZeni Zivota nebo zdravi.

» Pokud si nejste jisti, ze uzivate svaretské sklo spravného odstinu.

» Poskrébané nebo jinak poskozené zorniky je tfeba neprodlené vymenit.

» Svaretska kukla nechrani proti tvrdym nérazdim, vybuchlm nebo korozivnim substancim.

7. Pokud nastane béhem pouzivani néktery z nasledujicich problém(, presurite se na bezpeéné misto
a pfijméte vhodna opatieni:

» Pokud se rapidné zvysi odpor pfi nddechu a mate problémy s dychanim.
+ Pokud citite zapach, nepfijemnou chuf, nebo vas drazdi dychani.
» Pokud se necitite dobfe, nebo je vdm na zvraceni.

8. V prfipadé pouzivani filtracni stanice CA Pressure Conditioner, pouZivejte pouze originalni filtry.
Vymeéiite filtry pokazdé, ucitite-li zménu pachu pfivadéného vzduchu pfichazejiciho od jednotky.

9. Pracuijici musi dodrZovat vSechny mistni pfedpisy, které plati pro dané podminky.

o oA

@
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10. V pripadé extrémni pracovni zatéZe maze tlak v kukle, ¢i masce klesnout pod Grover atmosferického
tlaku a v téchto pripadech mlze byt ochrana uzivatele snizena.

1. Systém mize byt pouzit pouze v prostiedi s nizkou pravdépodobnosti poskozeni pfivodni hadice,
prostiedi v némz je systém vyuzivan by zarover nemélo uzivatele omezovat v pohybu.

12. Zdroj tlakového vzduchu musi byt vybaven adekvatnim bezpeénostnim pietlakovym ventilem.

13. Material mize pfi styku s pokozkou u citlivych jedinct zplsobit podrazdéni!

14. Standardni korekéni bryle nosené pod ochrannym zornikem mohou pienést narazy, €imz vytvareji
dodatecéné riziko uzivateli.

CAP Conditioner neodstrafiuje ze vzduchu oxid uhelnaty [(CO) and oxid uhligity (CO2)!!!
Pozadavky na stlaéeny vzduch prichazejici ze zdroje tlakového vzduchu

» CA Pressure Conditioner mlZze byt pfipojen pouze na zdroj tlakového vzduchu distribuuijici vzduch s procen-
tudlnim zastoupenim kysliku 20 % aZ 22 %. Koncentrace oxidu uhli¢itého nesmi prekroc¢it 500 ppm a koncen-
trace oxidu dusného nesmi prekrocit 15 ppm.

+ Koncentrace vody ve vzduchu by neméla piekrogit 50 mg/m? p¥i jmenovitém tlaku vzduchu v rozmezi 1- 20 MPa.
Vlhkost vzduchu prichazejiciho z kampresoru musi byt kontrolovana jako prevence proti zamrznuti jednotky.

3. Ovladani a Gdrzba

Zivotnost kukly a zorniku je zavisla na nékolika faktorech jako je: chlad, horko, vliv chemikalii, slune&niho
zareni, nebo nevhodného pouziti. Kukla by méla byt kontrolovana na denni bazi z diivodu véasného zjisténi
mozného poskozeni vnitini, nebo vnéjsi ¢asti hlavoveého dilu. Pokud jevi jakékoliv ¢ast zafizeni znamky
poskozeni, je ji tfeba vymenit nebo cely vyrobek vyradit z pouzivani.

Opatrné pouzivani a spravna udrzba svareci kukly prodluzuie jeji Zivotnost a zlepSuje vasi bezpeénost!
Kontrola pred pouzitim:

+ Uijistete se, ze ochranné fdlie jsou neposkozené, Cisté a spravné umisténé. V pfipadé, ze je ochranna
folie poSkozend, nebo pokud rozsttik, ¢i skrabance omezuiji vyhled, ochrannou félii vyménte.

» Provéfte, ze je svarectsky filtr neposkozeny a Cisty. Poskozeny svarecsky filir zhorsuje ochranu a vidi-
telnost a musi byt neprodlené vymeénen.

+ Uijistéte se, ze pouzZivate svaretsky filtr se stupném tmavosti vhodnym pro préci, kterou provadite (viz. ,B.
Volba stupné tmavosti svaretského filtru"). Provéite, Ze svafetska kukla a hlavovy kfiZ jsou neposkozené.

» Provéfte, ze svaretsky stit dobfe piiléha v momenté, kdy je sklopen do spodni polohy.

Gisteéni:

» Hlavovy dil cistéte po kazdé pracovni sméne.

« Ci&téni musi byt provadéno v mistnosti s dobrou ventilaci. Vyhnéte se $kodlivému prachu, jez se po-
stupné uklada na jednotlivych ¢astech!

+  Pro myti pouzivejte mékky hadtik a vlaznou vodu (do 40 °C) spole¢n& s mydlem, nebo jinym detergentem.

» Je zakazano pouzivat Cistici prostfedky obsahuijici rozpoustedia.

» Po offeni jednotlivych ¢asti vihkym hadfikem je nezbytné vSechny €asti utfit do sucha, nebo je nechat
samovalné uschnout pfi pokojoveé teplote.

» Pro kvalitni tdrzbu zorniku a plastovych €asti je doporuceno pouzit roztok CleanAIR® °klar-pilot.

Je zakazano pouzivat mycku nadobi, nebo susicku.
Je zakazano pouzivat aceton, nebo jina rozpoustédla.

Prizptsobeni hlavavého krize

Nastaveni hloubky hlavového kfize: prizplsobte hloubku hlavového kfize, aby c¢ast hlavového kfi-
ze obepinajici hlavu dokola byla umisténa relativné nizko. Polstrovani by se meélo nachazet lehce nad
obocim. Hloubka hlavového kfize Ize uzplisobit na horni ¢asti kiize.

Prizpasobeni obepinaci sily: obepinaci silu hlavového kfize prizplsobte ofacenim upinaciho kolecka
umisténého v zadni ¢asti hlavoveho kfize.
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Vymeéna ochranného zorniku

Vymeénu ochranného zorniku provedeme jemnym zatlacenim uprostfed smérem ven a naslednému vyjmuti.
Novy zornik zasuneme do drazek k tomu uréenych na jedné strané okna, jemné prohneme a zasadime do
drazek na strané druhé.

Vyména svarecského filtru

Pro vyménu svareciho filtru, nebo ochrannych félii provedte nasledujici kroky:

Zvednéte odklapéci svareci stit.

. Uvolnéte pruzinu, kterd drzi svarecskeé sklo tak, ze ji vyndate zpod plastového zobacku.

. Odstrante stary svarecsky filtr nebo ochranné félie.

Upevnéte novy svarecsky filtr nebo ochranné félie.

. Vrafte pruzinu, ktera drzi svarecské sklo zpatky pod plastovy zobacek a opétovne ji tak zajistéte.
. Ujistéte se, ze svarecsky filtr je pevné na misté.

oOONN S

V zavislosti na tom, jaky hlavovy dil jste zakoupili, pouzivejte originalni svarecskeé filtry o rozmérech
110x60 mm, nebo 110x90 mm.
Vyména hlavového krize

1. Uvolnéte hlavovou pésku, kterd je pfichycena péti Srouby: dva na kazdém drzéku ochranné pfilby a jeden
v upinacim kolecku.

2. Vyjméte hlavovy kiiz z kukly.

3. Umistéte novy hlavovy kiiz do kukly a pfichytte Srouby.

4. Opatrné dotdhnéte Srouby.

Vyména celové pasky

Vyjméte plvodni ¢elovou pasku. Novou celovku prilozte na plvodni misto, prehnéte a zajistéte suchym zipem.

Montaz ochranné prilby

Pro sejmuti ochranné prilby stisknéte vzdy horni pruznou ¢ast drzaku a ve stejnou chvili uvolnéte pfislusnou
stranu pfilby. Stejnym postupem uvolnéte i druhou stranu ochranné pfilby. Pro prichyceni ochranné pfilby
nastavte pfilbu otvory nad drzaky a poté zatlacte pfilbu dold.

4. Skladovani a Zivotnost

Svéreci kuklu skladujte na suchém a ¢istém misté pfi pokojové teploté. Vyhnéte se pfimému slune¢nimu
svitu [rozsah doporugenych teplot od -10 °C do +50 °C).

Vyrobek je vhodné vyradit z pouzivani po uplynuti 5-ti let od nasazeni do provozu i v pfipadg, Zze nejevi
znamky poskozeni.
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B. Seznam nahradnich dilt

Tabulka 1: Nazev

produktu, velikost a kéd produktu

Kéd produktu Nazev produktu

7183 60 CleanAlR® ARES Il svarecska kozena kukla, rAmecek 110x60 mm, odnimatelna pfilba

7183 80 CleanAlR® ARES Il svarecska kozena kukla, rAmecek 110xS0 mm, odnimatelna pfilba
Tabulka 2: Seznam dila

Kéd produktu Nazev produktu

5100 40 Opasek dekontaminovatelny 50

7100 93 Opasek komfortni Standard

718310 Ochrannd prilba pro CleanAIR® ARES Il

70 20 91x Nahradni hlavovy kiiz pro CleanAIR® ARES |l

6100 30 Standardni hadice pro CA Pressure — 10 m

6100 38 Standardni hadice pro CA Pressure - 25 m

6100 39 Standardni hadice pro CA Pressure - 50 m

6100 31 Antistatické hadice pro CA Pressure — 10 m

6100 33 Antistatickd hadice pro CA Pressure — 26 m

6100 34 Antistaticka hadice pro CA Pressure — 50 m

6100 46 Spirélovéa hadice 6,5x10 mm pro CAP, mechanicky odolna, délka 10 m

66 00 0OW Jednotka CleanAIR® Pressure ARES I

66 00 00 Jednotka CleanAIR® Pressure ARES Il s opaskem a indikdtorem

40 50 40 Samostmivaci kazeta BALDER V3/13 DS ADC

*110/60/1,0 Vnéjsi bezpetnostni félie - 110 x 80 mm /1,0 mm

*110/90/1,0 Vnéjsi bezpetnostni félie - 110 x 90 mm /1,0 mm

18 70 01/10 Potni celova paska CleanAlR® - baleni 10 ks

XH 001650833 Muslové chranice sluchu - Peltor Optime |l

7183 44 Néhradni nastavitelny popruh

7183 41 Hlavovy kfiz komplet

7183 M Néhradnich set pro uchyceni ochranné pfilby

6. Volba stupné zatmaveni svarecského filtru

Metoda svafovani

Svareci proud [A]

10 | 15| 20| 30] 40| 60| 80]00]125150] 175 | 200| 225|250 275 [ 300] 350| 400 | 450|500 | 550
MMA 9 10
MIG, ocel 10
MIG, hlinik 10
TG k&l 10 n

MAG (CO; svafovani)

Rezani plazmou

Dréazkovani uh. elektr.

0




7. Technické parametry

Technicka specifikace - CleanAIR® Ares Il

Vstupni tlak 4 -10 bar (400 - 1000 kPa)
Vystupni pritok vzduchu 180 - 340 |/min

Hmotnost jednotky (vEetné prilby, bez regulatoru pritoku vzduchu) 1580¢g

Hmotnost reguldtoru pritoku vzduchu 280¢g

Hluénost jednotky <80dB

Délka opasku az 1500 mm

Pripustna pracovni teplota O0toB0°C

Pripustna pracovni relativni vzdusna vihkost 20 to 80% Rh

Pripustna teplota pro skladovani 0 fo 45 °C

Pripustna relativni 20 to 80% Rh

Certifikace EN 168, EN 175, EN 14584

Certifikace dle EN 166

Symbol Ochrana proti Popis

-B Dopadu ¢astice se stredni rychlosti Mechanicka odolnost

Certifikace dle EN 175

Znacka vyrobce MALINA - Safety s.r.o. MS
Opticka tfida 1
Ochrana proti ¢asticim s vysokou energii - dopadu pfi stiedni energii B
Znacka shodnosti s normou CE

Certifikace dle EN 14594

Trida ochrany 3B

8. Certifikace

Tento produkt je schvalen v souladu s nasledujicimi normami:

Notifikovana osoba pro schvéleni CE:

EN 166:2001 INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACH, a.s.
EN 175:1997-08 Trida Toma',éevBaTl ?99, LOUky,
EN ISO 11811 783, 02 len, Ceska Republlka

Autorizovand osoba 224 |/ Notifikovana osoba 1023

Notifikovana osoba pro schvaleni CE:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.
EN 14594:2005 Jeruzalémska 9, 116 52 Prague 1, Czech Republic

Autorizovana osoba 235 / Notifikovand osoba 1024
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Tarkeaa

Oman turvallisuutesi varmistamiseksi lue ja pidd mielessa seuraavat ohjeet ennen kayttéa. Sailyta opas
myBhempaa tarvetta varten. Hitsauspashinetta tulee kayttda ainoastaan tdssa oppaassa lueteltuihin far-
koituksiin.

1. Johdanto

CleanAIR® ARES Il on jatkuvalla ilmavirtauksella varustettu paineilmakayttéinen henkilokohtainen hengitys-
suojain, joka litetdan paineilmalédhteeseen. Jos paineilmaléhde tayttaad standardin EN 12021 vaatimukset,
CleanAlR Ares Il voidaan liittaa siihen suoraan. Muussa tapauksessa paineensaéatimen ja paineilmaléhteen
vélille on asennettava suodatusyksikkd CA Pressure Conditioner.

Paineilma sydtetdan ilmaletkun kautta paahineen takaosaan ja sieltéd iimakanavien kautta kayttajan hengi-
tystilaan. CleanAIR® Pressure ARES Il -yksikdssé pasdkappaleeseen virtaavan ilman m&araa voidaan saataa
kevyen ylipaineen tuottamiseksi ja epdpuhtauksien sisddnpassyn estamiseksi.

Hitsauspashine CA-83 ARES Il on serfifoitu standardien EN 166:2001, EN 175:1997-0, EN ISO 16611 ja
EN 14594 mukaisesti. Pddhine suojaa hitsauksessa, polttoleikkauksessa, hionnassa ja vastaavissa pro-
sesseissa syntyvilta haitallisilta kaasuilta, infrapuna- ja ultraviolettisateilylta ja lentaviltd hiukkasilta. Sa-
malla hitsauspaéhine suojaa hengitysteita, kasvoja, pdata, kaulaa, olkapéita ja ylaselkaa.

Hitsauslasi on varustettu tehtaalla kirkkaasta polykarbonaatista valmistetulla suojalevylla. Suojavisiiri ta-
kaa lisatyn lujuuden (S] ja suojauksen keskitason iskuja vastaan (B). CleanAIR® ARES Il -yksikén yléosaan
voidaan asentaa helposti irrotettava kypara. Paahineen valmistuksessa on kaytetty materiaaleja, jotka
vahentavat kitkan aiheuttamia kipingita.

2. Kdyton rajoitukset

1. Paineilmaldhteen tulee tayttda standardin EN 12021 vaatimukset. Epaselvissa tapauksissa ja jos
kaikki vaatimukset tayttyvat, CA Pressure Conditioner -yksikkd on liitettdva paineilmaléhteen ja CA
Pressure ARES -yksikdn valille.

« llma on pidefttdva mahdollisimman puhtaana epapuhtauksista ja sen on pysyttava standardin EN
12021 hygieniarajojen alapuolella.

+ llman mineraalidljypitoisuuden on oltava alhainen siten, ettei iima haise 6ljyiselta [tunnistusraja on
noin 0,3 mg/ma).

» Jarjestelman ilmalla on oltava riittavan alhainen kastepiste veden jgatymisen estédmiseksi jarjes-
telmassa.

2. Hitsauskaari vahingoittaa suojaamattomia silmié ja voi polttaa suojaamatonta ihoa.

3. Kayttajien on aina voitava poistua altistusalueelta turvalliselle alueelle ilman tapaturmien vaaraa,
jos raittiin ilman sy6tto lakkaa tai padhine on poistettava.

4. Tarkista tuote huolellisesti aina ennen jokaista kadyttoa. Jos jokin osa on vahingoittunut, &la kayta
sita.

5. Al riisu padhinetta paasta ja/tai katkaise ilmansyéttta ennen kuin olet poistunut altistuneelta tyo-
alueelta.

6. Ala kdyta pashinetta koskaan seuraavissa tilanteissa:

» Jos ympariston happipitoisuus on alle 17 %.

» Happirikkaassa ympéristdssa.

» Ra&jahdysalttiissa ympéristdssa.

+ Ympéristoiss4, joissa kayttajalla ei ole tietoa vaarallisen aineen tyypisté ja sen pitoisuudesta.

» Ympéristoiss4, joissa on valitén henkea tai terveytta uhkaava vaara.

» Jos et ole varma, minka tasoinen hitsauslasi soveltuu tyghdn.

» Vaihda suojasuodatin valittdmasti, jos se on vahingoittunut, tai jos kuona tai roiskeet rajoittavat
nakyvyytta.

« Paahine ei suojaa kovilta iskuilta, rajghdyksilta tai sydvyttavilta aineilta.
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7. Siirry turvalliseen paikkaan ja ryhdy asianmukaisiin toimiin, jos jokin seuraavista ongelmista ilmenee
paahineen kayton aikana:
+ Jos tunnet merkittdvaa hengitysvastuksen lisdantymista tai muita hengitysongelmia.
» Jos tunnet lemua tai drsytysta tai epdmiellyttavaa makua hengittdessasi.
» Jos et tunne oloasi hyvaksi tai funnet pahoinvointia.

8. Jos kaytat CA Pressure Conditioner -suodatusyksikkdd, kayta ainoastaan alkuperéisid suodattimia.
Vaihda suodattimet aina, kun huomaat muutoksen yksikdsta ulos tulevassa hajussa.

9. Tyodntekijan on noudatettava kaikkia paikallisia tydolosuhteisiin liittyvid maarayksia.

10. Jos kayttéjan hengitys raskaan tyon aikana kiihtyy liilkaa, paahineen sisélla oleva positiivinen paine
voi laskea ja heikentaa suojaustasoa.

M. Jéarijestelmaa saa kayttaa ainoastaan ymparistdissé, joissa on vdhdinen sydttdletkun vahingoittu-
misvaara ja joissa kayttajan liikkkumista ei ole rajoitettu.

12. Paineilmaléhde on varustettava asianmukaisella ylipaineen varoventtiililla.

13. Materiaalin ihokosketus voi aiheuttaa herkilld henkildilla arsytysta!

14. Suojavisiirin alla kadytetyt ndkda korjaavat lasit voivat valittaa iskuja ja aiheuttaa kayttijalle lisa-
vaaran.

CAP Conditioner ei poista ilmasta hiilimonoksidia [CO) tai hiilidioksidia (C02)!

Kompressorista sydtettavan paineilman vaatimukset

+ CAP Conditioner voidaan liittdd ainoastaan kompressoriin, joka syottda ilmaa happipitoisuudella
20-22 % tilavuudesta. Hiilidioksidipitoisuus ei saa ylittédd arvoa 500 ppm eiké hiilimonoksidipitoisuus arvoa
15 ppm.

+ limassa olevan veden enimmaispitoisuus on 50 mg/m® nimellispaineella 1-20  Mpa.
Sydtetyn ilman kosteutta on sdadettdva yksikdn jaatymisen estamiseksi.

3. Tarkastus ja huolto

P&ahineen ja visiirien kayttdikaan vaikuttavat useat tekijat, kuten: kylmyys, lampd, kemikaalit, auringonvalo
ja vaara kayttd. Paahine on tarkastettava paivittain sisé- ja ulkorakenteen vaurioiden varalta. Jos laitteen
jokin osa ndyttaa vahingoittfuneelta, se on vaihdettava tai koko laite on poistettava kaytosta.

Hitsauspaahineen huolellinen kayttd ja oikea huolto pidentavat sen kayttoikaa ja parantavat turvallisuut-
tasil

Tarkistus ennen kayttoa:

» Tarkista, eftd suojalevyt ovat vahingoittumattomat, puhtaat ja asennettu oikein. Vaihda linssi
valittdmasti, jos se on vahingoittunut, tai jos kuona tai roiskeet rajoittavat nakyvyytta.

« Tarkasta, efta hitsauslasi on vahingoittumaton ja puhdas. Vahingoittunut hitsauslasi heikentaa suo-
jausta ja nakyvyytta ja on vaihdettava valittémasti.

«  Varmista, etta hitsauslasin suojakerroin soveltuu tyshon (katso "6. Lasin suojakertoimen valinta").

« Tarkasta, eftad hitsausp&ahine ja paalaitteet ovat vahingoittumattomat.

Puhdistus:

» Puhdista paakappale aina kunkin tydvuoron jélkeen.

» Puhdistus on suoritettava tilassa, jossa on hyva ilmanvaihto. Valtd hengittdmasta haitallista pélya, jota
on kertynyt laitteen yksittaisiin osiin!

+ Kayta puhdistamiseen haaleaa vettd (enintdsn +40 °C) ja saippuaa tai muuta hankaamatonta pesuai-
netta sekd pehmeas harjaa.

+ Liuotinaineita siséltavien puhdistusaineiden kaytto on kielletty.

» Kun yksittédiset osat on puhdistettu kostealla liinalla, ne on hangattava kuiviksi tai annettava kuivua
huonelampdtilassa.

 Visiirien ja muoviosien puhdistamiseen suositellaan CleanAlR® °klar-pilot -nesteita.

Ala kdyta astianpesuainetta tai kuivaajaa!
Ala kayta asetonia tai muita liuotinaineita sisaltdvia puhdistusaineita!

®
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Piddpannan sdidtdminen

1. Paapannan korkeussaato: S&dada padpannan korkeus niin, etta paata kiertava pannan osa on suhteel-
lisen alhaalla. N&in hitsauspaahine pysyy hyvin padssa. Pehmusteen tulee olla hieman kulmakarvojen
ylépuolella. Korkeutta voidaan sa&taa paakappaleen paalta.

2. Paavaljaiden kireyden s&ataminen: S&ada pannan kireyttd kiertamalla  s&atdnuppia
pannan takana.

Suojavisiirin vaihto
Paina suojavisiiria keskeltd ulospéin ja poista se. Laita uusi visiiri kehyksen toisella puolella oleviin loviin
ja sitten toisen puolen loviin.

Hitsauslasin vaihto

Hitsauslasin tai suojakalvon vaihtamiseksi:

Nosta hitsausmaski ylds.

. Vapauta lasin pidatinjousi taivuttamalla sitd sormilla pois muoviklipsista.

. Poista vanha hitsauslasi tai suojakalvo.

Asenna uusi hitsauslasi tai suojakalvo.

. Paina lasin pidatinjousi muovitapin alle.

. Tarkista, etta itsestdan fummuva lasi tai suojakalvo on tiukasti paikaillaan!

oOONN S

Ostamastasi paakappaleesta riippuen kayta yhteensopivia alkuperiisia hitsauslaseja, joiden mitat
ovat 110 x 60 mm ja 110 x 90 mm.

Paddpannan vaihto

1. Vapauta viidelld ruuvilla kiinnitetty padpanta: kaksi molemmissa kyparan pitimissé ja yksi sdatonupissa.
2. Poista paapanta paahineesta.

3. Laita uusi paapanta pashineeseen ja kiinnitéd se ruuveilla.

4. Kirista ruuvit huolellisesti.

Hikinauhan vaihto
Poista vanha hikinauha. Laita uusi hikinauha samaan kohtaan, faita ja kiinnita tarranauhalla.

Kyparakokoonpano
Irrota kypédré painamalla kyparan pitimen taipuisaa yldosaa ja vapauta kypara talta puolelta. Toimi samoin
toisella puolella ja vapauta kypara. Asenna kypéra laittamalla se pitimien ylle ja painamalla alas.

4. Varastointi ja sailytysaika

Sailyta hitsauspaahine kuivassa ja puhtaassa filassa huoneldmpétilassa suoralta auringonvalolta suo-
jattuna (lampdtila valilla -10 °C - +50 °C).Tuote on poistettava kéytdsta 5 vuoden jalkeen ensimmaisestd
kaytosta, vaikka siing ei nakyisikaan merkkeja vaurioista.
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5. Varaosaluettelo

Taulukko 1: Tuotteen nimi ja tuotekoodi

Tuotekoodi Tuotteen kuvaus
7183 B0* CleanAIR® ARES Il -hitsauspaéhine, kehys 110 x 60 mm, irrotettava kypara
7183 90* CleanAIR® ARES Il -hitsauspaéhine, kehys 110 x 90 mm, irrotettava kypara

* Ares |l -hitsauskypéra valmistetaan yhdessé koossa. Pdapanta on saadettéava ja se sopii usempiin
pagkaokoihin.

Taulukko 2: Varaosaluettelo

Tuotekoodi Tuotteen kuvaus
5100 40 Puhdistettava vyd 50
7100 93 Vakio mukavuusvyd
718310 Kypara CleanAlR® ARES Il -yksikdlle
70 20 91x Varap&apanta CleanAIR® ARES Il -yksikdlle
6100 30 Vakio paineletku CA Pressure -yksikdlle — 10 m
6100 38 Vakio paineletku CA Pressure -yksikolle — 25 m
6100 39 Vakio paineletku CA Pressure -yksikdlle — 50 m
6100 31 Antistaattinen paineletku CA Pressure -yksikdlle — 10 m
6100 33 Anfistaattinen paineletku CA Pressure -yksikdlle — 25 m
6100 34 Antistaattinen paineletku CA Pressure -yksikdlle — 50 m
6100 46 Kierrepaineletku 6,5 x 10 mm CAP:lle, mekaanisen rasituksen kestéva — 10 m
66 00 0OW CleanAIR® Pressure ARES Il -yksikko
66 00 00 CleanAIR® Pressure ARES Il -yksikkd, vyo ja virtausmittari
40 50 40 Automaattisesti tummuva hitsauslasi BALDER V39/13 DS ADC
*110/60/1,0 Ulkoinen suojakalvo - 110 x 80 mm /1,0 mm
*110/90/1,0 Ulkoinen suojakalvo — 110 x 80 mm /1,0 mm
18 70 01/10 Hikinauha CleanAIR® — 10 kpl pakkaus
XH 001650833 Kuulonsuojain — Peltor Optime Il
7183 44 Saadettava varahihna
7183 41 Pa&panta
7183 M Spare setti kiinnittamiseen kypéariin
6. Lasin suojakertoimen valinta
Virta ampeeria [A]
10 |15 | 20 [ 30| 40| 60 | 80| 100]125 [ 150 | 175 | 200] 225 | 250|275 | 300| 350 | 400 450 | 500 | 550
MMA & 10
MIG, teras 10
MIG, alumiini 10
TIG 8 10 n
MAG (CO2-hitsaus) 10 n
Plasmaleikkaus mn
Hiilikaaritalttaus




7. Tekniset tiedot

Tekniset erittelyt — CleanAIR® Ares Il

Syttttpaine 4-10 bar (400-1 000 kPa)
limavirtaus 160-340 Ipm

Yksikén paino (sis. suojakypéra, iiman alennusventtiilia) 1680 g

Alennusventtiilin paino 280 g

Yksikon tuottama melu <80dB

Vyon - vydtaron koko enintddn 1500 mm
Kayttélampdtila 0-+60°C
Kayttoympériston suhteellinen kosteus 20-80 % suht. kost.
Varastointilampdotila 0-+45°C
Varastointiympariston kosteus 20-80 % suht. kost.
Sertifiointi EN 166, EN 175, EN 14594

EN 166 mukainen serifiointi

Symboli Suojaus Kuvaus

-B Hiukkasten vaikutus keskitason energialla Mekaaninen lujuus

EN 175 mukainen serifiointi

MALINA - Safety s.r.o. valmistajan kilpi MS
Optinen luokka 1
Suojaus suurenergiahiukkasia vastaan - keskitason energian B
isku

Yhdenmukaisuussymboli CE

EN 14594 mukainen serifiointi
Suojausluokka 3B

8. Sertifiointi

Tama tuote on hyvaksytty seuraavien standardien mukaisesti:

Notified body, CE-hyvéksynta:

EN 166:2001 Il\i‘/STITUT PBD TE‘.STDVANI A CERTIFIKACI, a.s.

; Trida Tomase Bati 299, Louky,

EN 175:1897-08 763, 02 Zlin, Ceska Republika

EN IS0 1181 ' ' P
Authorised body 224 / Notified body 1023
Notified body, CE-hyvéksynta:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.

EN 14594:2005 Jeruzalémska 9, 116 52 Prague 1, Czech Republic
Authorised body 235 / Nofified body 1024
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Wichtig

Bitte lesen und merken Sie sich vor Gebrauch die folgenden Anweisungen, um lhre eigene Sicherheit zu
gewdhrleisten. Keep the manual for future reference. Die SchweiBhaube darf nur fir den in diesem Hand-
buch aufgefiihrten Zweck verwendet werden.

1. Einleitung

CleanAIR® ARES Il ist das personliche Atemschutzsystem mit Druckluftschlauch mit konstantem Luft-
strom, mit einer Verbindung zu einer Quelle von Druckluft. Wenn die Quelle der Druckluft mit dem EN
12021-Standard Ubereinstimmt, kann das Kopfteil direkt daran befestigt werden. Ansonsten missen Sie
die Filtereinheit CA Pressure Conditioner zwischen den Druckregler und die Quelle der Druckluft platzieren.

Die Druckluft wird durch den Luftschlauch in den hinteren Teil der Haube geleitet und danach durch den
Lufteinlass in die Atmungszone des Benutzers. Mit der Unit CleanAIR® Pressure ARES Il kdnnen Sie die
Menge der einstrémenden Luft in das Kopfteil steuern und dabei einen leichten Uberdruck aufbauen, wo-
durch keine Verunreinigungen eindringen kénnen.

SchweiBhaube CA-83 ARES |l ist gemaB EN 166:2001, EN 175:1997-0, EN ISO 116611 und
EN 14594 zertifiziert. Die Haube ist zum Schutz gegen schédliche Gase, Infrarot-/Ultraviolettstrahlung und
umherfliegende Partikel, die beim SchweiBen, Brennschneiden, Schleifen und ahnlichen Verfahren entste-
hen, entworfen worden. Gleichzeitig schitzt die SchweiBhaube die Atemwege, das Gesicht, den Kopf, den
Hals, die Schultern und den oberen Teil des Riickens.

Der SchweiBilter wird standardm&Big mit einer Schutzschicht aus durchsichtigem Polykarbonat geliefert.
Das Schutzvisier stellt eine erhshte Stabilitat (S] und Besténdigkeit gegen mittlere Aufprallenergie (B)
sicher. Oben auf die CleanAIR® ARES Il kann mihelos ein abnehmbarer Schutzhelm angebracht werden.
Fur die Herstellung der Haube wurden Materialien verwendet, die das Risiko von Funkten reduzieren, die,
durch Reibung hervorgerufen wurden.

2. Gebrauchseinschrénkungen

1. Die Quelle der Druckluft muss mit dem EN 12021-Standard {ibereinstimmen. Im Fall von Unklarheiten,
wenn alle Anforderungen erfiillt wurden, muss der CA Pressure Conditioner zwischen der Quelle der
Druckluft und dem CA Pressure ARES-System platziert werden.

« Die Verunreinigung der Luft muss auf einem Minimum gehalten werden. Sie darf nicht die hygieni-
schen Grenzwertfe von EN 12021 Gberschreiten.

+ Das Volumen an Mineralél in der Luft muss niedrig sein, sodass die Luft nicht &lig riecht (der Wahr-
nehmungsgrenzwert liegt ca. bei 0,3 mg/ma).

« Die Luft im System muss einen niedrigen Taupunkt haben, um das Einfrieren des Wassers im
System zu verhindern.

2. Der SchweiBbogen kann ungeschiitzte Augen schadigen und ungeschiitzte Haut verbrennen.

3. Anwender miissen im Fall einer Unterbrechung der Frischluftzufuhr immer in der Lage sein, von ei-
nem verunreinigten Bereich ohne Verletzungsgefahr in Sicherheit zu gelangen, oder gegebenenfalls
die Haube entfernen kdnnen.

4. Bitte Uberpriifen Sie das Produkt vor jeder Verwendung. Nutzen Sie es nicht, wenn ein Teil kaputt
ist.

5. Entfernen Sie nicht die Haube oder/und schalten Sie nicht die Luftversorgung ab, bis Sie den ver-
unreinigten Arbeitsplatz verlassen.

6. Verwenden Sie die Haube niemals in folgenden Fallen:

« Wenn die Sauerstoffkonzentration in der Umgebung niedriger als 17 % ist.

+ In Sauerstoff angereicherten Umgebungen.

+ In explosiven Umgebungen.

« In Umgebungen, in denen der Benutzer keine Kenntnisse Uber die gefahrlichen Substanzen und
ihre Konzentrationen hat.

+ In Umgebungen, die eine unmittelbare Lebens- und Gesundheitsbedrohung darstellen.

« Wenn Sie nicht sicher sind, ob der Dichtegrad Ihres Schweil3filters fir Ihre Arbeit geeignet ist.

- Ersetzen Sie den Schutzfilter umgehend, wenn er beschédigt ist oder, wenn Spritzer oder Kratzer
die Sicht beeintrachtigen.

« Die Haube schutzt nicht var schweren Erschitterungen, Explosionen oder dtzenden Substanzen.
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7. Begeben Sie sich in einen sicheren Bereich und fiihren Sie geeignete Maflnahmen, wenn folgende
Probleme bei der Verwendung der Haube auftreten:
» Wenn Sie deutlich schwerer atmen kénnen oder wenn andere Probleme mit der Atmung auftreten.
» Wenn Sie Uble Gertiche oder Reizungen oder einen unangenehmen Geschmack beim Atmen bemerken.
+ Wenn Sie sich unwohl fiihlen oder wenn Sie Ubelkeit versptiren.

8. Wenn Sie die das Filtersystem CA Pressure Conditioner verwenden, nutzen Sie bitte nur Originalfilter.
Ersetzen Sie die Filter immer, wenn Sie feststellen, dass ein anderer Luftgeruch aus dem Ger&t kommt.

9. Die Anwender miissen alle lokalen Vorschriften befolgen, die mit den bestimmten Arbeitsbedingun-
gen zusammenhé&ngen.

10. Wenn die Atmung des Anwenders bei anstrengender Arbeit zu intensiv wird, kénnte der Uberdruck
innerhalb der Haube sinken und so den Schutzfaktor verringern.

1. Das Gerat darf nur in Umgebungen mit einer geringen Wahrscheinlichkeit fiir Beschadigungen des
Zufuhrschlauchs und mit ausreichend Bewegungsfreiheit fiir den Anwender genutzt werden.

12. Die Quelle der Druckluft muss mit einem entsprechenden Sicherheitsiiberdruckventil ausgestattet sein.

13. Der Kontakt des Materials mit der Haut kann bei sensiblen Menschen eine Hautreizung verursachen!

14. Brillen, die unter dem Schutzvisier getragen werden, kénnen StdBe lbertragen und damit ein zu-
satzliches Risiko fiir den Anwender darstellen.

Der CAP Conditioner entfernt kein Kohlenmonoxid [CD) oder Kohlendioxid (C02) aus der Luft!!!

Anforderungen an die vom Kompressor eingeleitete Druckluft

« Der CAP Conditioner kann nur an einen Kompressor angeschlossen werden, der Luft mit einer Konzentration von
20 bis 22 Vol.-% Sauerstoff liefert. Dabei darf die Kohlenstoffdioxidkonzentration 500 ppm nicht Uberschrei-
ten. Fir Kohlenstoffmonoxid gilt eine maximale Konzentration von 15 ppm.
Die maximale Wasserkonzentration in der Luft darf bei einem Nenndruck von 1bis 20 MPa 50 mg/m? betragen.
Die Feuchte der eingeleiteten Luft muss kontrolliert werden, um ein Einfrieren des Geréts zu verhindern.

3. Steuerung und Wartung

Die Lebensdauer der Haube und des Visiers hangt von vielen Faktoren ab, z. B. von Folgenden: Kalte,
Hitze, Chemikalien, Sonnenlicht oder falsche Verwendung. Die Haube muss t&glich auf mogliche Schaden
der Innenseite oder AuBenseite Uberprift werden. Wenn Sie den Eindruck haben, dass Teile des Geréats
beschadigt sind, missen Sie das Teil ersetzen oder die Nutzung des gesamten Produkts einstellen.

Eine sorgfaltige Nutzung und eine korrekte Wartung der Schwei3haube verbessert die Lebensdauer und
verbessert |hre Sicherheit!

Uberpriifung vor Gebrauch:

+ UberpriifenSie, obdie Schutzplattenunbeschadigt, sauberundrichtiginstalliert sind. Ersetzen Siedas Glas
umgehend, wenn es beschadigt ist oder, wenn Spritzer oder Kratzer die Sicht beeintrachtigen.

+ Uberpriifen Sie, dass das SchweiBfilterglas unbesché&digt und sauber ist. Ein beschédigtes Schweil-
filterglas beeintrachtigt den Schutz und die Sicht und muss sofort ersetzt werden.

+ Achten Sie darauf, dass der Dichtegrad Ihres Schweif3filterglases fiir Ihre Arbeit geeignet ist (gemaB
.B. Filterdichtegradauswahl").

+ Uberpriifen Sie, dass die SchweiBhaube und Kopfbedeckung unbeschédigt sind.

« Nach jeder Arbeitsschicht muss das Kopfteil gereinigt werden.

+ Die Reinigung muss in einem Zimmer mit ausreichend Beliftung durchgefihrt werden. Vermeiden Sie
das Einatmen des schadlichen Staubs, der sich auf den einzelnen Teilen abgesetzt hat!

+ Verwenden Sie zur Reinigung lauwarmes Wasser (bis zu +40 °C) mit Seife oder einem anderen nicht
scheuernden Reiniger und eine weiche Biirste.

- Es ist verboten, Reinigungsmittel zu verwenden, die Losungsmittel enthalten.

« Nach der Reinigung von einzelnen Teilen mit einem feuchten Tuch missen Sie sie trocken reiben oder
bei Zimmertemperatur trocknen lassen.

» Zur Reinigung der Visiere und Kunststoffteile wird empfohlen, CleanAIR® °klar-pilot-Flissigkeiten zu
verwenden.

Verwenden Sie keinen Geschirrspiiler oder Trockner!
Verwenden Sie kein Azeton oder andere Reinigungslésungen!
18
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Einstellen des Kopfbands

1. Hohenverstellung fiir Kopfband:Passen Sie die Hohe des Kopfbands so an, dass das Band um den
Kopf relativ niedrig sitzt. Auf diese Art sitzt die SchweiBhaube fest auf dem Kopf. Die Polsterung sollte
sich etwas Uber den Augenbrauen befinden. Die Héhe kann oberhalb der Kopfbedeckung eingestellt
werden.

2. Spannungseinstellung des Kopfgurtzeugs: Stellen Sie die Spannung des Kopfbands ein, indem Sie
das Rad drehen, was sich auf der Riickseite des Bands befindet.

Austausch des Sicherheitsvisiers
Drticken Sie das Sicherheitsvisier in der Mitte nach auBen und entfernen Sie es dann. Schieben Sie das
neue Visier in den Schlitz auf der einen Seite des Rahmens und dann in den Schlitz auf der anderen Seite.

Austausch des SchweiBSfilters

Fiir den Austausch des Schweillfilters oder der Sicherheitsfolie fithren Sie folgende Schritte durch:
1. Heben Sie den Schweil3schirm an.

2. Ziehen Sie die Feder, die das Glas hélt, zurlick, indem Sie sie mit den Fingern vom Kunststoffclip weg
biegen.

Entfernen Sie den alten SchweiBfilter oder die Schutzfalie.

Setzen Sie den neuen SchweiBfilter oder die Schutzfalie ein.

Dricken Sie die Feder, die das Glas halt, unter den Kunststoffstift.

Uberpriifen Sie, ob die Filter mit automatischer Verdunkelung oder die Schutzfolien fest sitzen!

(S RES

Je nach erworbenem Kopfteil miissen Sie kompatible Originalschutzfilter mit den Abmessungen von
110 x 60 mm und 110 x S0 mm verwenden.

Austausch des Kopfbands

1. Losen Sie das Kopfband, das mit fiinf Schrauben befestigt ist: zwei auf beiden Halterungen des
Schutzhelms und eine im Einstellungsrad.

2. Entfernen Sie das Kopfband von der Haube.

3. Platzieren Sie das neue Kopfband in die Haube und schrauben Sie es fest.

4. Ziehen Sie die Schrauben vaorsichtig fest.

Austausch des Stirnbands
Entfernen Sie das alte Stirnband. Platzieren Sie das neue Stirnband an dieselbe Stelle, falten Sie es und
passen Sie es mithilfe des Klettverschlusses an.

Anbringen des Schutzhelms

Zum Entfernen des Schutzhelms mussen Sie die flexible obere Seite des Schutzhelmhalters driicken und
den Schutzhelm auf dieser Seite lI6sen. Dasselbe fihren Sie auf der anderen Seite durch, um den Schutz-
helm zu losen. Zum Anbringen des Schutzhelms missen Sie den Schutzhelm Uber den Haltern platzieren
und den Schutzhelm herunterdriicken.

4. Lagerung und Haltbarkeit

Lagern Sie die Schwei3haube an einem kiihlen trockenen Ort bei Zimmertemperatur. Vermeiden Sie direk-
te Sonneneinstrahlung (Temperaturbereich von -10 °C bis +50 °C). Produkt darf nach 5 Jahren Verwen-
dung nicht mehr verwendet werden, selbst wenn es keine Anzeichen von Beschadigung gibt.



B. Liste der Ersatzteile

Tabelle 1: Produktname und Produktcode

Produktcode Produktbheschreibung
7183 B0* Die CleanAIR® ARES II-SchweiBhaube, der Rahmen 110 x 80 mm, entfernbarer Schutzhelm
7183 90* Die CleanAIR® ARES II-SchweiBhaube, der Rahmen 110 x 80 mm, entfernbarer Schutzhelm

* Ares Il-SchweiBBhaube hat eine UniversalgréBe. Das Kopfband ist einstellbar und ist fir die meisten
KopfgréBen geeignet.

Tabelle 2: Liste der Ersatzteile

Produktcode Produktbeschreibung

5100 40 Dekontaminierbarer Gurtel 50

7100 93 Komfortglrtel Standard

718310 Schutzhelm fur CleanAIR® ARES I

70 20 91x Ersatzkopfband fur CleanAIR® ARES |

6100 30 Standard-Druckschlauch fur CA Pressure — 10 m

6100 38 Standard-Druckschlauch fur CA Pressure — 256 m

6100 39 Standard-Druckschlauch fur CA Pressure - 50 m

6100 31 Antistatischer Druckschlauch fur CA Pressure — 10 m

6100 33 Antistatischer Druckschlauch fur CA Pressure — 25 m

6100 34 Antistatischer Druckschlauch fir CA Pressure - 50 m

6100 46 Spiralschlauch 6,5 x 10 mm ftir CAP, mechanisch belastbar — 10 m
66 00 OOW Das System CleanAIR® Pressure ARES II

66 00 00 Das System CleanAIR® Pressure ARES Il mit Girfel und Luftstromanzeige
4050 40 Schweilsfilter mit automatischer Verdunkelung BALDER VS/13 DS ADC
*110/860/1,0 AuBere Schutzfolie - 110 x 80 mm/1,0 mm

*110/90/1,0 AuBere Schutzfolie - 110 x 90 mm/1,0 mm

18 70 01/10 Stirnband CleanAIR® — Packung 10 Stk

XH 001650833 Gehdrschutz - Peltor Optime Il

7183 44 Anpassbarer Ersatzstreifen

7183 41 Stirnband

7183 M Ersatzsatz fur Helme Befestigung

6. Filterdichtegradauswahl

SchweiBverfahren

Strom in Ampere [A]

10 | 15| 20| 30| 40| 60| 80]w00]125|150] 175 | 200| 225|250 275 [ 300] 350| 400 | 450|500 | 550

MMA

MIG, Stahl

MIG, Aluminium

TIG

MAG (CO2 SchweiBen)

Plasmaschneiden

Kohlebogenmessung
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7. Technische Daten

Technische Angaben - CleanAIR® Ares Il

Eingangsdruck

Luftstrom

4-10 bar (400-1000 kPa)
160-340 Ipm

Gerétegewicht [einschl. Schutzhelm, ausschl. Reduktionsventil] 1580 g

Gewicht des Reduktionsventils
Geratelautstarke

Gurtel — Hiftumfang
Betriebstemperatur
Betriebsfeuchtigkeit
Lagertemperatur
Lagerfeuchtigkeit
Zertifizierung

280 g
<80dB

bis zu 1500 mm

0 bis 60 °C

20 bis 80 % [rel.)

0 bis 45 °C

20 bis 80 % [rel.)

EN 166, EN 175, EN 14584

Zertifizierung gemaB EN 166

Symbol Schutz gegen Beschreibung

-B Aufprall von Partikeln mit mittlerer Energie

Mechanische Bestéandigkeit

Zertifizierung gemaB EN 175

MALINA - Sicherheit s.r.o. Herstelleretikett MS

Optische Klasse

Schutz gegen Aufprall von Partikeln mit hoher und mittlerer B
Energie

Konformitétszeichen CE
Zertifizierung gemaB EN 14594

Schutzklasse 3B

8. Zertifizierung

Dieses Produkt wurde nach folgenden Standards zugelassen:

EN 166:2001
EN 175:1997-08
EN IS0 116

Notified body fiir die CE-Zulassung:

INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.
Trida Tomase Bati 299, Louky,

763, 02 Zlin, Ceska Republika

Authorised body 224 / Notified body 1023

EN 14584:2005

Notified body fir die CE-Zulassung:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.
Jeruzalémska 9, 116 52 Prague 1, Czech Republic

Authorised body 235 / Nofified body 1024
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Viktig

For egen sikkerhet bes du lese og huske fglgende instruksjoner fgr bruk. Oppbevar bruksanvisningen for
fremtidig referanse. Sveisehetten bgr kun brukes for formalene oppfgrt i denne bruksanvisning.

1. Introduksjon

CleanAIR® ARES Il er et personlig andedrettsvernsystem med konstant luftstrém, utviklet for tilkabling til
en trykkluftkilde. Hvis trykkluftkilden overholder EN 12021-standarden, kan hodedelen kobles direkte til den.
Ellers er det ngdvendig & plassere filireringsenheten CA Pressure Conditioner mellom frykkregulatoren og
trykkluftkilden.

Trykkluften fgres gjennom luftledningen til bakdelen av hetten, og derefter gjennom luftkanalen inn fil
brukerens pustesone. Med enheten CleanAlR® Pressure ARES Il er det mulig & regulere mengden luft som
stremmer inn i hodeplagget, og lage mildt overtrykk som forhindrer at kontaminanter kammer inn.

Sveisehette CA-83 ARES |l er sertifisert i henhold til EN 166:2001, EN 175:1997-0, EN I1SO 1166711 og
EN 14594. Hetten er utviklet for beskyttelse mot skadelige gasser infrargd/ultrafiolett stréling og flyvende
partikler som dannes ved sveising, flammeskjeering, sliping og lignende prosesser. Sveisehetten beskytter
luftveiene, ansiktet, hodet, nakken, skuldrene og gvre del av ryggen samtidig.

Sveisefilter er montert fra fabrikken med et beskyttende ark av gjennomsiktig polykarbonat. Beskyttende
visir sikrer gket styrke (S) og motstand mot stgt med medium energi (B). Vernehjelm kan enkelt monteres
pa toppen av CleanAlR® ARES II. | produksjon av hetten ble det brukt materialer som reduserer risikoen for
gnister skapt av friksjon.

2. Bruksbegrensninger

1. Trykkluftkilden bar overholde kravene i EN 12021-standarden. Hvis det er usikkerhet om alle kravene
er overholdte, ma CA Pressure Conditioner monteres mellom trykkluftkilden og CA Pressure ARES-
-enheten.

+ Forurensing av luften bgr holdes fil absolutt minimum — den kan ikke overskride hygienegrensene
i EN 12021-standarden.

+ Volumet av mineralolie ma veere lavt, slik at luften ikke lukter olie (grensene for oppfatning er ca.
0,3 mg/ma).

+ Luften i systemet ma ha lavt nok duggpunkt til & unnga at vannet is systemet fryser.

2. Sveisebue kan skade ubeskyttede gyne og brenne ubeskyttet hud.

3. Brukere ma alltid kunne bevege seg fra et kontaminert omrade ftil sikkerhet uten risiko for skade, i
tilfelle stans i friskluftforsyningen, eller hvis det blir nadvendig a fjerne hetten.

4. Ver ngye med a kontrollere produktet far hver gangs bruk. Ma ikke brukes hvis noen del er skadet.

5. Ikke ta hetten av hodet og/eller sla av luftforsyningen far du forlater det kontaminerte arbeidsom-
radet.

6. Bruk aldri hetten i fglgende ftilfeller:

» Hvis oksygenkonsentrasjonen i omgivelsene er under 17 %.

» | oksygenanrikede omgivelser.

» | eksplosiv atmosfeere.

» | omgivelser hvor brukeren ikke har kunnskap om typen farlig substans og dens konsentrasjon.

+ | omgivelser som utgjgr en umiddelbar fare for liv og helse.

» Om du ikke er sikker pa at skiermnummeret pa sveisefilterlinsen er passende for arbeidet.

« Bytt ut beskyttelsesfilter umiddelbart hvis det er skadet, eller hvis sgl eller riper reduserer syns-
feltet.

+ Hetten beskytter ikke mot harde stat, eksplosjoner eller karroderende substanser.
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12.
13.
14.

®

Beveg deg fil et sikkert sted og ta passende tiltak hvis noen av fglgende problemer inntreffer mens
du bruker hetten:

+ Hvis du fgler betydelig gkning i pustemotstand eller noen andre problemer med & puste.

» Hvis du opplever stank eller irritasjon eller en ubehagelig smak mens du puster.

+ Hvis du fgler deg uvel eller kvalm.

Ved bruk av filtreringsenhet CA Pressure Conditioner ma det kun brukes originale filtre. Bytt alltid ut
filtrene nar du merker en endring i luften av luften som kommer fra enheten.

Arbeideren ma alltid faglge alle lokale bestemmelser relatert til spesifikke arbeidsforhold.

. Hvis brukerens andedrett blir for intenst under anstrengende arbeide, kan det positive trykket i

hetten falle og fare til en minskning av beskyttelsesfaktoren.

Systemet kan kun brukes i omgivelser med en liten sannsynlighet for skade pa forsyningsslangen
og hvor brukerens bevegelse ikke er begrenset.

Trykkluftkilden ma utstyres med en passende overtrykksventil.

Hvis materialet kommer i kontakt med huden pa sensitive personer, kan det fgre til irritasjon!
Briller brukt under beskyttelsesvisiret kan overfdre stat, og derved skape ekstra risiko for brukeren.

CAP Conditioner fierner ikke karbonmonoksid (CO) eller karbondioksid (C02) fra luften!!!

Krav from komprimert luft levert fra kompressor

3.

CAP Conditioner kan kun kobles til kompressor som leverer luft med en oksygenkonsentrasjon pa
20 % til 22 % vol. Karbondioksidkonsentrasjonen ma ikke overskride 500 ppm, og karbonmonoksidkonsent-
rasjonen ma ikke overskride 15 ppm.

Maksimal konsentrasjon av vann i luften kan veere 50 mg/m® ved nominelt frykk pa 1 il 20 MPa.
Fuktigheten i forsyningsluften ma kontrolleres for & forhindre at enheten fryser.

Kontroll og vedlikehold

Levetiden for hetten og visirer er pavirket av mange faktorer som: kulde, varme, kjemikalier, sollys eller
feilaktig bruk. Hetten ber sjekkes daglig for mulig skade pa indre og ytre struktur. Hvis noen del av enhefen
virker & veere skadd, ma den byttes ut, eller hele produktet méa tas ut av bruk.

Forsiktig bruk og korrekt vedlikehold av sveisehetten forlenger levetiden og forbedrer din sikkerhet!

Kontroller fgr bruk:

Undersgk at verneplatene er wuskadde, rene og korrekt installerte. Byttt ut linse
umiddelbart hvis den er skadet, eller hvis sal eller riper reduserer synsfeltet.

Undersgk at sveisefilterlinsen er uskadd og ren. Skadd sveisefilterlinse forringer beskyttelse og syn-
lighet, og mé byttes ut umiddelbart.

Sikre at skjermnummeret pé& sveisefilterlinsen er passende for arbeidet (i henhold il
"B. Valg av filterskjermnummer").

Undersgk at sveisehetten og hodeplagg er uskadd.

Rengijgring:

Rengjgr hodedelen etter hvert arbeidsskifte.

Rengjgring ma utfgres i et rom med ftilstrekkelig ventilering. Unngé inhalering av skadelig stgv som kan
ha satt seg pa individuelle deler!

Bruk lunket vann (opptil 40 °C) med sape eller annet ikke-slipende rengjgringsmiddel, og en myk barste.
Det er ikke fillatt & bruke rengjgringsmidler med lgsemidler.

Etter rengjgring av individuelle deler med en fuktig klut, ma de gnis tarre, eller térkes i romtemperatur.
For stell av visirer og plastdeler anbefales det & bruke CleanAlR® °klar-pilot-veesker.

Oppvaskmaskin eller téarkeapparat ma ikke brukes!
Ikke bruk aceton eller andre lgsningsmidler!
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Justering av hodeband
1. Heydejustering for hodeband: Juster hodebandets hgyde slik at bAnddelen som omgir hodet er rela-

tivt lav. Pa denne méaten sitter sveisehetten godt pa hodet. Vatteringen bagr veere litt over gyenbrynene.
Heyde kan justeres fra toppen av hodeplagget.

2. Spenningsjustering av hodestropper: Juster bandets fasthet ved & rotere justeringshjulet
plassert bak pa bandet.

Bytte av sikkerhetsvisir

Trykk pé sikkerhetsvisiret i midten utover, og fiern det. Plasser det nye visiret i sporene pa den ene siden
av rammen, og deretter den andre.

Bytte av sveisefilter

Gjor folgende for a bytte sveisefilter eller sikkerhetsfolier:
Laft opp sveiseskjermen.
. Los ut glassets holdefjzer ved & bgye den med fingrene vekk fra plastklipset.
. Fijern gammelt filter eller beskyttende folier.
. Monter nytt gammelt filter eller beskyttende folier.
. Trykk glassets holdefijser under plaststiften.
. Kontroller om auto-dempende filter eller beskyttende folier er godt pa plass!

oOOoNwON S

Avhengig av hodedelen du kjgpte, ma du bruke originale sveisefilter med starrelsene 110 x 60 mm og
110 x 90 mm.

Byﬁe av hodeband
Frigigr hodebandet som er festet med fem skruer: to pa begge vernehjelmholderne og en pa juste-
ringshjulet.

2. Ta hodebandet ut av hetten.

3. Plasser det nye hodebandet i hetten, og fest det med skruene.

4. Trekk til skruene forsiktig.

Bytte av svetterem
Fiern den gamle svetteremmen. Plasser den nye svetteremmen pa samme plass, brett og fest med bo-
rreldsen.

Montering av vernehjelm

For fierning av vernehijelm, trykk pa den fleksible oversiden av vernehjelmholderen, og frigjgr vernehjelmen
pa denne siden. Gjenta prosedyren pa den andre siden for & frigjgre vernehjelmen. For montering av ver-
nehjelm, plasser vernehjelmen over holderne, og trykk vernehjelmen ned.

4. Oppbevaring og holdbarhet

Oppbevar sveisehetten pa et tart og rent sted ved romtemperatur, unnga direkte sollys [femperaturomrade
fra -10 °C til +50 °C). Produktet bgr tas ut av bruk etter 5 &r fra fgrste gangs bruk, selv om den ikke har
noen tegn pa skade.
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B. Liste over reservedeler

Tabell 1: Produktnavn og produktkode

Produktkode Produktbeskrivelse
7183 B0* CleanAIR® ARES Il sveisehette, ramme 110 x 60 mm, avtagbar vernehjelm
7183 90* CleanAIR® ARES Il sveisehette, ramme 110 x 90 mm, avtagbar vernehjelm

* Ares |l sveisehette er laget i en universell stgrrelse. Hodebandet er justerbart, og bgr passe de fleste

hodestarrelser.

Tabell 2: Liste over reservedeler

Produktkode Produktbeskrivelse

5100 40 Dekontaminerbart belte 50

7100 93 Komfortbelte Standard

718310 Vernehjelm for CleanAIR® ARES I

70 20 91x Ekstra hodeband for CleanAIR® ARES ||

6100 30 Standard trykkslange for CA Pressure - 10 m
6100 38 Standard trykkslange for CA Pressure - 25 m
6100 39 Standard trykkslange for CA Pressure - 50 m
6100 31 Antistatisk trykkslange for CA Pressure - 10 m
6100 33 Antistatisk trykkslange for CA Pressure - 25 m
6100 34 Antistatisk trykkslange for CA Pressure — 50 m
6100 46 Spiraltrykkslange 6,5 x 10 mm for CAP, mekaniske bestandig — 10 m
66 00 0OW Enheten CleanAIR® Pressure ARES I

66 00 00 Enheten CleanAIR® Pressure ARES Il med belte og stremmingsindikator
4050 40 Autodempende sveisefilter BALDER V9/13 DS ADC
*110/60/1,0 Yire beskyttelsesfolie — 110 x 80 mm /1,0 mm
*110/90/1,0 Yire beskyttelsesfolie — 110 x 90 mm /1,0 mm

16 70 01/10 Svetterem CleanAIR® — pakke med 10 stk

XH 001650833 Hgrselsvern — Peltor Optime Il

7183 44 Ekstra justerbar strips

7183 41 Panneband

7183 M Ekstra sett for & feste hjelmer

6. Valg av filterskjermnummer

Strgm i ampere [A]

10 | 15|20 | 3040 60| 80]w00]125|150] 175 |200| 225|250 275 [ 300] 350|400 | 450|500 | 550

MMA

MIG, stél

MIG, aluminium

TIG

MAG (CO2-sveising)

Plasmaskjeering

Kullbuejustering




7. Tekniske data

Tekniske spesifikasjoner - CleanAIR® Ares Il

Inngangstrykk 4-10 bar (400-1000 kPa)
Luftstrem 160-340 Ipm

Vekt av enhet (inkl. vernehjelm, eksl. reduksjonsventil) 16580 g

Vekt av reduksjonsventil 280 g

Enhetsstgy <80dB

Belte — midjestarrelse opptil 1500 mm
Driftstemperatur 0 til 60 °C

Driftsfuktighet 20 til 80 % relativ luftfuktighet
Oppbevaringstemperatur 0 til 45 °C

Fuktighet ved lagring 20 til 80 % relativ luftfuktighet
Sertifisering EN 166, EN 175, EN 14594

Sertifisering i henhold til EN 166

Symbol Beskyttelse mot Beskrivelse

-B Stgt fra partikkel med medium energi Mekanisk varighet

Sertifisering i henhold til EN 175

MALINA - Safety s.r.o. produsentmerking MS
Optisk klasse 1
Beskyttelse mot heyenergipartikler - stgt av medium energi B
Samsvarssymbol CE

Sertifisering i henhold til EN 14594
Beskyttelsesklasse 3B

8. Sertifisering

Dette produktet er godkjent i henhold til felgende standarder:

Notified body for CE-godkjenning:
. INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.

EN 188_'2001 Trida Tomase Bati 299, Louky,

EN 176:1957-08 763, 02 Zlin, Ceska Republika

EN IS0 11611 ' ' P
Authorised body 224 / Notified body 1023
Notified body for CE-godkjenning:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.

EN 14594:2005 Jeruzalémska 9, 116 52 Prague 1, Czech Republic
Authorised body 235 / Nofified body 1024
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Wazne

W celu zapewnienia wtasnego bezpieczeristwa przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczytac i zapa-
migta¢ ponizsze zalecenia. Instrukcje obstugi nalezy zachowa¢ do wykorzystania w przysztosci. Kaptura
spawalniczego mozna uzywac tylko do celéw opisanych w niniejszej instrukciji obstugi.

1. Wstep

CleanAlR® ARES |l to dziatajgcy pod cignieniem osobisty system ochrony uktadu oddechowego z ciggtym
przeptywem powietrza, zaprojektowany do potgczenia zewnetrznego Zrddta powietrza pod cisnieniem. Jesli
zrodto powietrza pod cisnieniem spetnia norme EN 12021, cze$¢ kaptur mozna bezposrednie z nim potgczyc.
W przeciwnym razie konieczne jest umieszczenie jednostki filtrujgcej CA Pressure Conditioner pomiedzy
regulatorem cisnienia i zrodtem sprezonego powietrza.

Sprezone powietrze przeptywa przez przewdd powietrzny do tylnej czesci kaptura, a nastepnie przez kanat
powietrzny do strefy oddychania uzytkownika. System filtrujgcy CleanAIR® Pressure ARES Il umozliwia re-
gulacje ilosci powietrza dostarczanej do kaptura, tworzgc nieznaczne nadcisnienie uniemozliwiajgce dosta-
wanie sig zanieczyszczen.

Kaptur spawalniczy CA-83 ARES |l jest certyfikowany zgonie z normami EN 166:2001, EN 175:1997-0, EN ISO
116611 oraz EN 14594. Kaptur zaprojektowano w celu ochrony przed szkodliwymi gazami, promieniowaniem
podczerwonym i ultrafiolefowym oraz lotnymi czgstkami powstatymi podczas spawania, cigcia palnikiem,
szlifowania i podobnych czynnosci. Kaptur spawalniczy zapewnia jednoczesnie ochrone uktadu oddechowe-
go, twarzy, gtowy, karku, ramion i gérnej czesci plecéw.

Urzadzenie jest fabrycznie wyposazone w filtir do spawania z ekranem ochronnym wykonanym z przezro-
czystego poliweglanu. Szybka ochronna zapewnia wigkszg wytrzymato$é (S) oraz odporno$c na wstrzasy o
$redniej energii (B). Na gdrze systemu filtrujgcego CleanAlR® ARES Il mozna w tatwy sposdb zamontowaé zdej-
mowany kask. Do produkcii kaptura uzyto materiatéw ograniczajgcych ryzyko powstania iskier z powodu tarcia.

2. Ograniczenia dotyczace uzytkowania

1. Zrédlo sprezonego powietrza powinno spetniaé normeg EN 12021. W razie braku pewnosci, czy spel-
niono wszystkie wymagania, nalezy dotgczy¢ urzadzenie CA Pressure Conditioner pomiedzy zrédtem
sprezonego powietrza oraz systemem filtrujgcym CA Pressure ARES.

« Zanieczyszczenie powietrza powinno by¢ utrzymywane na mozliwie najnizszym poziomie — nie moze
przekracza¢ poziomdw higienicznych okreslonych w normie EN 12021.

+ Objetosé olejéw mineralnych w powietrzu réwniez musi by¢ niska, aby powietrze nie miato zapachu
oleju (stezenie progowe wyczuwania zapachu wynosi ok. 0,3 mg/m3).

» Powietrze w uktadzie musi mie¢ odpowiednio niski punkt rosy, aby zapobiec zamarzaniu wody w uktadzie.

2. tuk spawalniczy moze uszkodzi¢ niechronione oczy i spowodowac poparzenia nieostonigtej skory.

3. Uzytkownicy muszg zawsze mie¢ mozliwo$¢ wyjscia ze skazonej strefy w bezpieczne miejsce bez
ryzyka obrazen w przypadku awarii dostarczania $wiezego powietrza lub gdy wystapi koniecznosé
zdjecia kaptura.

4. Nalezy uwaznie sprawdzi¢ produkt przed kazdym uzyciem. Nie korzysta¢ w przypadku uszkodzenia
jakiejkolwiek czesci.

5. Nie zdejmowaé kaptura z gtowy i/lub nie wytgczaé nawiewu powietrza do momentu opuszczenia za-
nieczyszczonego miejsca pracy.

6. Nigdy nie korzystac¢ z kaptura w nastepujgcych przypadkach:

« Jedli stezenie tlenu w srodowisku jest mniejsze niz 17%.

+ W sérodowiskach wzbogacanych tlenem.

+ W otoczeniu wybuchowym.

» W drodowiskach, co do ktérych uzytkownik nie ma wiedzy o rodzaju substanciji niebezpiecznych i jej stezeniu.

+ W s$rodowiskach stwarzajgcych bezposrednie zagrozenie dla zdrowia i zycia.

« W razie braku pewnosci, ze stopien zaciemnienia filtra spawalniczego jest odpowiedni do wykony-
wanej pracy.

» Natychmiast wymieni¢ filtr ochronny, jesli jest uszkodzony lub jesli odpryski i zadrapania ograni-
czajg widocznose.

» Kaptur nie chroni przed silnymi wstrzasami, eksplozjami ani substancjami korozyjnymi.
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7. Przejs¢ do bezpiecznej lokalizacji i podjgé odpowiednie $rodki zaradcze w przypadku wystapienia
nastepujacych probleméw podczas korzystania z kaptura:

* W przypadku odczucia znacznie wigkszego oporu podczas oddychania lub innych probleméw z oddychaniem.
* W przypadku podraznienia, nieprzyjemnego zapachu lub smaku podczas oddychania.
* W przypadku ztego samopoczucia lub nudnosci.

8. W przypadku stosowania systemu filtrujgcego CA Pressure Conditioner korzystac tylko z oryginalnych
filtrow. W przypadku zaobserwowania zmiany zapachu powietrza wychodzacego z aparatu nalezy
wymienié filtry.

9. Pracownik musi postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi okreslonych warunkéw pracy.

10. Jezeli podczas cigzkiej pracy oddech uzytkownika jest zbyt intensywny, cisnienie dodatnie wewnatrz
kaptura moze spasé¢ i obnizyé skutecznosé ochrony.

1. Systemu mozna uzywac wytgcznie w miejscach, w ktérych ryzyko uszkodzenia weza doptywu powie-
trza jest mate i nic nie ogranicza ruchéw uzytkownika.

12. Zrédio sprezonego powietrza musi byé wyposazone w odpowiedni zawér bezpieczeristwa chronigcy
przed nadcisnieniem.

13. Kontakt materiatu ze wrazliwg skérg moze spowodowaé¢ podraznienie!

14. Okulary korekcyjne noszone pod szybka ochronng mogg przekazywaé wstrzgsy, stwarzajgc dodatko-
we zagrozenie dla uzytkownika.

System filtrujgcy CAP Conditioner nie usuwa z powietrza tlenku wegla (C0) ani dwutlenku wegla (CO2)!"!

Wymogi dotyczace sprezonego powietrza dostarczanego z kompresora

» System filtrujgcy CAP Conditioner mozna podtaczy¢ jedynie do kompresora dostarczajgcego powietrze o
stezeniu tlenu w zakresie od 20% do 22% objgtosci. Stezenie dwutlenku wegla nie moze przekroczy¢ 500
ppm, natomiast stezenie tlenku wegla nie moze by¢ wyzsze niz 15 ppm.

+ Maksymalne stgzenie wody w powietrzu moze wynosi¢ 50 mg/m? przy ciénieniu znamionowym od 1do 20 MPa.
Wilgotnos¢ dostarczanego powietrza nalezy kontrolowac po to, aby jednostka nie zamarzta.

3. Obstuga i konserwacja

Na czas uzytkowania kaptura i szybek wptywa wiele czynnikéw, takich jak ciepto, zimno, chemikalia,
Swiatto stoneczne i niewtasciwe uzytkowanie. Kaptur nalezy sprawdzac¢ codziennie pod kagtem mozliwych
uszkodzen konstrukcji wewnetrznej i zewnetrznej. Jesli ktdrakolwiek z czesci urzadzenia wyglada na
uszkodzong, konieczna jest jej wymiana lub wytgczenie produktu z eksploatacii.

Ostrozna eksploatacja i wtasciwa konserwacja kaptura spawalniczego wydtuza czas uzytkowania i zwigk-
sza bezpieczenstwo!

Do sprawdzenia przed uzyciem:

» Sprawdz,czy ptyty ochronne sg nieuszkodzone, czyste i wtasciwie zainstalowane. Natychmiast wymienic
szybke, jesli jest uszkodzona lub jesli odpryski i zadrapania ograniczajg widocznose.

» Sprawdzi¢, czy filtr spawalniczy jest nieuszkodzony i czysty. Uszkodzong szybke filtra spawalniczego
natychmiast wymieni¢, poniewaz powoduje to ograniczenie ochrony i widocznosci.

+ Upewni¢sie, zestopienzaciemnieniafiltraspawalniczegojestodpowiednidowykonywanejpracy (zgodniez
.B. Wyhdr stopnia zaciemnienia filtra").

+ Sprawdzi¢, czy kaptur spawalniczy i cze$¢ nagtowna sg nieuszkodzone.

Czyszczenie:

» Po zakoniczeniu pracy wyczyscic¢ czes¢ nagtowna.

« Czyszczenie musi odbywac sie w pomieszczeniu z odpowiednig wentylacjg. Unika¢ wdychania szko-
dliwego pytu, ktéry osadza sie na poszczegdlnych czesciach!

+ Do czyszczenia uzywac cieptej wody (maks. +40°C) z mydtem lub innym nie$cierajgcym detergentem
oraz miekkiej szczotki.

« Zabronione jest korzystanie ze srodkdw czyszczacych zawierajacych rozpuszczalniki.

» Po wyczyszczeniu poszczegdlnych czesci wilgotng szmatkg konieczne jest ich wytarcie do sucha lub
wysuszenie w temperaturze pokojowei.

+ Zalecane jest korzystanie ze $rodkéw CleanAIR® *klar-pilot do czyszczenia szybek oraz czesci plastikowych.

Nie uzywac¢ zmywarki do naczyn ani suszarki!
Nie korzysta¢ z acetonu ani innych rozpuszczalnikéw czyszczacych!
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Regulacja paska na gtowe

1. Regulacja wysokosci paska na gtowe: Wyregulowac¢ wysokos¢ paska na gtowe tak, aby czes¢ paska
okalajgca gtowe byta umieszczona relatywnie nisko. Dzigki temu kaptur spawalniczy mozna solidniej
umiesci¢ na gtowie. Wyscietanie powinno znajdowac sige nieznacznie powyzej brwi. Wysoko$¢ mozna
regulowac na goérze przythicy.

2. Regulacja napiecia pasdw nagtownych: Naprezenie paséw mozna regulowac, obracajgc pokretto re-
gulacyjne z tytu paska.

Wymiana szybki ochronnej
Nacisng¢ szybke ochronng na srodku w kierunku zewngtrznym i wyja¢ jg. Umiesci¢ nowg szybke w row-
kach po jednej stronie ramy, a nastepnie po drugiej stronie.

Wymiana filtra spawalniczego

Wymiana filtra spawalniczego lub folii ochronnych odbywa sie nastepujaco:
Podnies¢ tarcze spawalnicza.
. Zwalni¢ sprezyne przytrzymujaca szybke, odginajac jg palcami od plastikowego zaczepu.
. Usunat stary filtr spawalniczy lub folie ochronna.
. Zamontowa¢ nowy filtr spawalniczy lub folie ochronna.
. Wcisna¢ sprezyne przytrzymujaca szybke pod plastikowy zaczep.
. Sprawdzi¢, czy samosciemniajgcy filtr lub folie ochronne znajdujg sie w odpowiednim miejscu!l

oo NNwN S

W zaleznosci od zakupionej przytbicy korzystaé ze zgodnych oryginalnych filtréw spawalniczych o
wymiarach 110 x 60 mm oraz 110 x 90 mm.

Wymiana paska na gtowe

1. Poluzni¢ pasek na gtowe zamocowany przy uzyciu pigciu $rub: dwdch na obu uchwytach na kask i
jednej na pokretle regulacyjnym.

2. Wyijac pasek na gtowe z kaptura.

3. Wiozyé nowy pasek do kaptura i przymocowac srubami.

4. Ostroznie dokreci¢ sruby.

Wymiana opaski
Wyija¢ starg opaske. Wtozy¢ nowg opaske w to samo miejsce, zgig¢ i przymocowac na rzep.

Modut kasku

W celu usunigcia kasku nacisng¢ elastyczng gérng czese uchwytu na kask i zwolni¢ kask po tej stronie. Te
samg procedure zastosowac po drugiej stronie w celu zdemontowania kasku. W celu umieszczenia kasku
natozy¢ kask na uchwyty i wecisng¢ go w doét.

4. Przechowywanie i okres uzytkowania

Kaptur spawalniczy przechowywac¢ w suchym i czystym miejscu nienarazonym na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, w temperaturze pokojowej (zakres temperatur od -10°C do +50°C). Produkt nalezy
wycofaé z uzytkowania po 5 latach od pierwszego uzycia, nawet w przypadku niepojawienia sie oznak
zuzycia.
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5. Lista czesci zamiennych
Tabela 1: Nazwa i kod produktu

Kod produktu

Opis produktu

7183 60*

CleanAIR® Kaptur spawalniczy ARES Il, obudowa 110 x 60 mm, zdejmowalny kask

7183 90*

CleanAIR® Kaptur spawalniczy ARES Il, obudowa 110 x 90 mm, zdejmowalny kask

* Kaptur spawalniczy Ares Il wykonano w jednym uniwersalnym rozmiarze. Pasek na gtowe mozna regu-
lowa¢ i powinien on pasowac¢ na wigkszosé gtow.

Tabela 2: Lista czesci zamiennych

Kod produktu Opis produktu
5100 40 Pas do dekontaminaciji 50
7100 93 Wygodny pas standardowy
718310 Kask do systemu filtrujgcego CleanAIR® ARES ||
70 20 91x Zapasowy pasek na gtowe do systemu filtrujgcego CleanAIR® ARES ||
6100 30 Standardowy waz do sprezonego powietrza do systemu filtrujgcego CA Pressure — 10 m
6100 38 Standardowy waz do sprezonego powietrza do systemu filfrujgcego CA Pressure — 25 m
6100 39 Standardowy waz do sprezonego powietrza do systemu filfrujgcego CA Pressure — 50 m
6100 31 Antystatyczny waz do sprezonego powietrza do systemu filtrujgcego CA Pressure — 10 m
6100 33 Antystatyczny waz do sprezonego powietrza do systemu filtrujgcego CA Pressure — 25 m
6100 34 Antystatyczny waz do sprezonego powiefrza do systemu filfrujgcego CA Pressure — 50 m
6100 46 Spiralny waz do sprezonego powietrza 6,5 x 10 mm do systemu CAP, mechanicznie odpomy —10m
66 00 0OW Urzgdzenie CleanAIR® Pressure ARES I
66 00 00 Urzadzenie CleanAlR® Pressure ARES Il z paskiem i wskaznikiem przeptywu
40 50 40 Samosciemniajgcy filtr spawalniczy BALDER V9/13 DS ADC
*110/60/1,0 Zewnetrzna folia ochronna — 110 x 80 mm /1,0 mm
*110/90/1,0 Zewnetrzna folia ochronna — 110 x 90 mm /1,0 mm
16 70 01/10 Opaska CleanAlR® — opakowanie 10 szt.
XH 001650833 | Ochrona stuchu — Peltor Optime I
7183 44 Dodatkowy pasek regulacyjny
7183 41 Kapitatka
71831 Zapasowy zestaw do mocowania kaskdw
6. Wybdr stopnia zaciemnienia filtra
Metoda Prad w amperach [A]
) 10 |15 | 20 [ 30| 40| 60 | 80 [100]125] 150175 [ 200|225 250] 275 | 300|350 400 | 450] 500 | 550
MMA 8 10
MIG, stal 10
MIG, aluminium 10
TIG 9 10 1
MAG (spawanie CO2) 10 1
Wypalanie plazmowe n
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7. Specyfikacja techniczna

Specyfikacja techniczna - CleanAIR® Ares Il
Cignienie wlotowe 4-10 bar (400-1000 kPa)
Przeptyw powietrza 160-340 Ipm

Masa urzadzenia (tacznie z kaskiem ochronnym, bez zaworu redukcyjnego) 15680 g

Masa zaworu redukcyjnego 280 g

Hatas generowany przez aparat <80dB

Pasek — obwod pasa maks. 1500 mm

Temperatura robocza 0 do B0°C

Wilgotnos¢ robocza 20% do 80% wilgotnosci wzglednej
Temperatura przechowywania 0 do 45°C

Wilgotnos$¢ przechowywania 20% do 80% wilgotnosci wzglednej
Certyfikacja EN 166, EN 175, EN 14584

Certyfikacja zgodnie z norma EN 166

Symbol Ochrona przed Opis

-B Uderzenie czastki ze $rednig energig Trwato$¢ mechaniczna

Certyfikacja zgodnie z norma EN 175

Etykieta producenta MALINA - Safety s.r.o. MS
Klasa optyczna 1
Ochrona przed czastkami o wysokiej energii — uderzeniami ze B

srednig energia

Symbol zgodnosci CE

Certyfikacja zgodnie z norma EN 14594

Klasa ochrony 3B

8. Ce ikacja

Zatwierdzono zgodnosé tego produktu z nastepujgcymi standardami:

Notified body for the CE approval:

INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.
Trida Tomase Bati 299, Louky,

763, 02 Zlin, Ceska Republika

EN 166:2001
EN 175:1997-08
EN IS0 1161

Authorised body 224 / Notified body 1023

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.
EN 14594:2005 Jeruzalémska 9, 116 52 Prague 1, Czech Republic

Authorised body 235 / Nofified body 1024
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Viktigt

For din sékerhets skull bor du lasa och komma ihag instruktionerna nedan innan du anvénder produkten.
Behall manualen for framtida referens. Svetsmasken far endast anvandas for &ndamalen som beskrivs i
denna manual.

1. Introduktion

CleanAIR® ARES Il ar ett frycksatt personligt andningsskyddssystem med konstant flode utformat for
anslutning till tryckkalla. Sa lange tryckkallan fdlier standard EN 12021 kan huvuddelen anslutas direkt.
Annars maste filterenheten CA Pressure Conditioner monteras mellan regulator och tryckkalla.

Tryckluften leds genom en slang till maskens baksida och fram genom luftgadngen fill anvéndarens and-
ningszon. CleanAIR® Pressure ARES |l later anvandaren reglera luftmangden som kommer till masken sa
att ett &t dvertryck skapas, vilket forhindrar fororeningar fréan att komma in.

Svetsmasken CA-83 ARES |l ar certifierad enligt EN 166:2001, EN 175:1997-0, EN 1SO 116611 och
EN 14594. Masken ar utformad for att skydda mot skadliga gaser, infrardd och ultraviolett stralning, och
luftburna partiklar vid svetsning, skarbrannande, slipning och liknande. Svetsmasken skyddar luftvégar,
ansikte, huvud, nacke, axlar och dvre rygg.

Svetsfiltret ar fabriksutrustat med ett skyddande lager klart polykarbonat. Skyddsvisiret ger dkad styrka
(S) och skydd mot medelhard stit (B). Ovanpa CleanAIR® ARES Il kan en skyddshjalm monteras. Masken &r
gjord av material valda for att minska risken for gnistbildning fran friktion.

2. Begransningar

1. Tryckkéllan maste fdlja standard EN 12021. Om du &r osaker maste CA Pressure Conditioner monte-
ras mellan tryckkalla och CA Pressure ARES.
» Fororeningar i luften maste hallas till ett minimum, de hygieniska gréanserna i EN 12021 far ej dver-
skridas.
+ Mangden mineralolja i luften méste vara &g nog att ingen lukt av olja kan kdnnas [grénsen ligger
runt 0,3 mg/ma).
» Luften i systemet maste ha lag daggpunkt nog aft frost undviks i systemet.
2. Svetsbagen skadar oskyddade dgon och kan bréanna oskyddad hud.
3. Anvéandare maste alltid ha mdjlighet att lamna det férorenade omradet utan risk for personskada om
problem uppstar med luftkalla eller mask.
4. Kontrollera produkten noga innan varje anvandning. Anvand den inte om nagon del ar skadad.
5. Ta ej av masken eller sténg av luftkallan forran det fororenade omradet lamnats.
6. Anvand aldrig masken i féljande fall:
» Om luftens syrehalt ar under 17 %.
+ | syreberikade miljger.
» Daér explosionsrisk rader.
» | omraden dar fororeningar och dess koncentrationer ej &r kdnda.
« | direkt skadliga miljger.
« Om du inte &r saker pa att graden pa svetsfilterlinsen ar 1amplig for din applikation.
» Ersétt skyddsfiltret direkt om det skadas av skvatt eller repor.
» Masken skyddar inte mot harda stdtar, explosioner eller fratande &mnen.
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7. Ta dig fill en saker plats och vidta lampliga dtgarder om fdljande problem uppstar medan masken
anvands:
» Om du kd&nner mérkbar dkning av svarighet att andas eller andra andningsproblem.
» Om du upplever dalig lukt, irritation eller obehaglig smak vid andning.
+ Om du marilla.

8. For CA Pressure Conditioner far endast originalfilter anvéndas. Byt alltid filtret om du marker att
luften som kommer ur enheten luktar annorlunda.

9. Arbetare maste filja alla lokala regler och bestammelser for arbetsmiljd.

10. Vid hart fysiskt arbete &r det méjligt att anvandarens andning blir intensiv nog att dvertrycket i
masken fallerar och skyddsfaktorn sjunker.

1. Systemet far endast anvéndas i miljder dar matningsslangen ej riskerar att skadas och anvanda-
rens rorlighet ej begrénsas.

12. Tryckkéllan maste vara utrustad med lampligt 6vertrycksskydd.

13. Materialet kan orsaka irritation i huden hos kénsliga individer.

14. Glastgon under masken kan féra genom stotar, vilka kan skada anvandaren.

CAP Conditioner-enheten tar ej bort kolmonoxid (CO) eller koldioxid (CO2) fran luften.

Krav for tryckluft fran kompressor

+ CAP Conditioner-enheten far endast kopplas fill kompressor som levererar luft med syrekoncentration pa
20 till 22 volymprocent. Koldioxidkoncentrationen far ej éverstiga 500 ppm och kolmonoxidkoncentrationen
far ej dverstiga 15 ppm.

+ Maximal ftilldten vattenkoncentration i luften & 50 mg/m® vid arbetstrycket pad 1 ftill 20 MPa.
Luftfuktigheten fran luftkéllan maste kontrolleras for att forhindra frost i enheten.

3. Anvdndning och underhall

Maskens och visirets livslangd kan paverkas av manga faktorer som kyla, vdrme, kemikalier, solljus och
felaktig anvandning. Masken skall kontrolleras dagligen for skador pa bade in- och utsida. Om nagon del av
enheten forefaller skadad maste den erséttas eller hela produkten tas ur bruk.

Noggrann anvandning och korrekt underhall forlanger produktens livslangd och forbattrar ditt skydd!
Kontroll fére anvéndning:

+ Kontrollera att skyddsplattorna &r oskadda, rena och ratt monterade. Ersatt visiret
direkt om det &r skadat eller om skvétt eller repor minskar sikten.

+ Kontrollera att svetsmaskens filter ar oskatt och rent. Ett skadat filter paverkar skyddat och sikten, och
maste erséttas omedelbart.

« Se fill aftt filtrets skyddsgrad &r lampligt for arbetet som  utférs.  [(enligt
.B. Val av skyddsgrad").

+ Kontrollera att svetsmasken och huvudenheten &r oskadda.

Rengdring:

« Efter varje skift skall huvudenheten rengoras.

» Rengdring maste ske i eft val ventilerat utrymme. Undvik att andas in skadligt damm som kan ha lagt
sig pa enheten!

+ Anvénd ljummet vatten [upp till 40 °C) och sé&pa eller annat rengéringsmedel utan slipmedel med en
mjuk borste.

» Losningsmedel far ej anvandas.

« Efter att delarna rengjorts med en vat trasa skall de torkas eller Iatas lufttorka vid rumstemperatur.

» For att skydda visir och plastdetalier rekommenderas CleanAIR® °klar-pilot-medel.

Anvéand ej diskmaskin eller tork!
Anvéand ej aceton eller andra lésningsmedel!
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Huvudbandsijustering

1. Hdjdjustering for huvudband: Justera huvudbandets hojd sa att det sitter relativt 1agt pa huvudet. Pa
sd sétt sitter masken val pa huvudet. Fodret bér vara lite éver 6gonbrynen. Héjden kan justeras ovanpa
huvuddelen.

2. Justera huvudbandets spénning: Justera spanningen i bandet genom att rotera justeringshjulet
pa bandets baksida.

Byte av skyddsvisir
Tryck utat i mitten av skyddsvisiret och ta loss det. Satt i det nya visiret i urtagen pa ena sidan och sedan
pa andra.

Byte av svetsfilter

For att byta svetsfilter eller skyddsfolie:
Lyft upp svetsmasken.
. Slapp figdern som haller glaset genom att bdja den med fingret loss fran plastclipset.
. Ta loss det gamla svetsfiltret eller skyddsfolien.
. Montera det nya svetsfiltret eller skyddsfolien.
. Tryck fast fjgdern som haller fast glaset under plastdelen.
. Kolla sa aft de sitter val fast!

OO NwON S

Anvéand lampliga svetsfilter till svetsmasken du képt, med dimensioner 110 x 60 mm eller 110 x 90 mm.

Byte av huvudband

1. Slapp huvudbandet som sitter med fem skruvar, tva pa hjalmmonteringen och en i justeringshjulet.
2. Ta loss huvudbandet ur masken.

3. Satt i det nya huvudbandet och satt fast med skruvarna.

4. Dra noga at skruvarna.

Byte av svetthand

Ta loss det gamla svettbandet. Satt det nya svettbandet pa plats, vik och fixera med kardborren.

Montering av hjalm

For att montera av hjalm, tryck pa den ovre sidan av hjélmhallaren och slépp hjalmen pa den sidan. Gor
samma sak pa andra sidan for atft I6sgora hjélmen. For att montera hjalm, satt den ovanpa héallarna och
tryck ner.

4. Forvaring och forvaringstid

Lagra svetsmasken i eft torrt och rent utrymme vid rumstemperatur borta frén direkt solljus [mellan -10
°C och +50 °C). Produkten far ej anvandas mer &n fem &r fran forsta bruksdatum, &ven om inga synliga
skador finns.
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B. Lista dver reservdelar

Tabell 1: Produktnamn och produktkod

Produktkod Produktbeskrivning
7183 B0* CleanAIR® ARES Il svetsmask, ram 110 x 60 mm, |dstagbar hjalm
7183 90* CleanAIR® ARES Il svetsmask, ram 110 x 90 mm, |8stagbar hjalm

* Ares Il svetsmask gors i en universell storlek. Huvudbandet &r justerbart och borde passa de flesta.

Tabell 2: Lista éver reservdelar

Produktkod Produktbeskrivning
5100 40 Dekontaminerbart balte 50
7100 93 Komfortbalte standard
718310 Hjélm far CleanAIR® ARES |l
70 20 91x Extra huvudband for CleanAIR® ARES I
6100 30 Standard tryckslang for CA Pressure, 10 m
6100 38 Standard tryckslang for CA Pressure, 25 m
6100 39 Standard tryckslang for CA Pressure, 50 m
6100 31 Antistatisk tryckslang for CA Pressure, 10 m
6100 33 Anfistatisk tryckslang for CA Pressure, 25 m
6100 34 Antistatisk tryckslang for CA Pressure, 50 m
6100 46 Spiralslang 6,5 x 10 mm for CAP, slittalig — 10 m
66 00 0OW CleanAlIR® Pressure ARES Il-enhet
66 00 00 CleanAlIR® Pressure ARES Il-enhet med balte och flédesindikator
40 50 40 Automatiskt svetsfilter BALDER V9/13 DS ADC
*110/60/1,0 Yttre skyddsfolie 110 x 60 mm /1,0 mm
*110/90/1,0 Yttre skyddsfolie 110 x 90 mm /1,0 mm
16 70 0110 Svettband CleanAlR®, 10-pack
XH 001650833 Horselskydd, Peltor Optime |l
7183 44 Extra justeringsband
7183 41 Huvudband
7183 M Extra uppséattning for att fasta hjalmar
6. Val av skyddsgrad
. Strém i Ampere [A]
10 |15 | 20 [ 30| 40 60| 80]|00]125[150] 175 | 200 225]| 250] 275 | 300|350 | 400 450 | 500 | 550
MMA 9 10
MIG, stal 10
MIG, aluminium 10
TIG 9 10 n
MAG (CO2-svetsning) 10 n
Plasmaskérare m
(ollored
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7. Tekniska data

Tekniska specifikationer, CleanAIR® Ares Il
Matningstryck

Luftflode

Enhetens vikt (inkl skyddshjalm, exkl reduktionsventil)
Vikt for reduktionsventil

Ljudniva

Balte — Midjematt

Arbetstemperatur

Arbetsluftfuktighet

Lagringstemperatur

Lagringsluftfuktighet

Certifiering

4-10 bar (400-1000 kPa)
160-340 Ipm

1680 g

280 g

<80dB

upp till 1500 mm

0 till 60 °C

20 % till 80 % Rh

0 till 45 °C

20 % till 80 % Rh

EN 166, EN 175, EN 14584

Certifiering enligt EN 166

Symbol Skydd mot

Beskrivning

-B Stot fran partikel med medelhdg energi

Mekanisk slitstyrka

Certifiering enligt EN 175

MALINA - Safety s.r.o fillverkaretikett MS
Optisk klassning 1
Skydd mot partiklar med hég energi, medelhard stot B
Fdlisamhet CE
Certifiering enligt EN 14594

Skyddsklass 3B

8. Certifiering

Produkten féljer féljande standarder:

Authorised body

Notified body som utfort CE-testning:
INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.

EN 188_:2001 Trida Tomase Bati 299, Louky,
EN 175:1997-08 763, 02 Zlin, Ceské Republika
EN 10 11611 ' ' P

224 /[ Notified body

1023

EN 14584:2005

Authorised body

Notified body som utfort CE-testning:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.
Jeruzalémska 9, 116 52 Prague 1, Czech Republic

235 /

Notified body 1024




